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Pavodni nadvod

Dékujeme, Ze jste si zakoupili nasi nizkoprofilovou magnetickou vrtacku.

Velice by nas zajimala vaSe zpétnd vazba na tento stroj.

DalSi produkty od Rotabroach:
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ETEWENT 50

Dékuji za Vas nakup
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1) URCENE POUZITI

Utelem této magnetické vrtacky je vrtani otvor( do Zeleznych kov(i. Magnet se pouZivé k pFidrZeni vrtacky na misté, kdy? je vrtacka v provozu. Je uréen k pouZiti ve vyrobg,

stavebnictvi, Zeleznicich, petrochemii a jinych aplikacich pfi vrtani Zeleznych kov(.

Na jakoukoli odchylku od uréeného poutziti se nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

POZOR! Precltéte si viechna bezpe&nostni upozornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim. NedodrZeni viech pokynt uvedenych

nize miZze mit za nasledek zasah elektrickym proudem, poZzar a/nebo vazné zranéni.
Uschovejte si vSechna upozornéni a pokyny pro budouci poufZiti.
Pojem ,elektrické naradi” ve varovanich se vztahuje na vase elektrické naradi napéjené ze sité (s kabelem) nebo naradi napéjené z baterie (bez kabelu).
Bezpetnost pracovniho prostoru
UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporadek nebo tmavé oblasti mohou vést k nehodam.
Nepracujte s elektrickym naradim ve vybu3ném prosttedi, napfiklad v pritomnosti hoflavych kapalin, plynti nebo prachu. Elektrické naradi
vytvéret jiskry, které mohou zapélit prach nebo vypary.
P¥i praci s elektrickym naradim drZte déti a kolemstojici mimo dosah. Rozptylovani mize zplsobit ztratu kontroly.
Elektricka bezpecnost
a) Zastreka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastréku zadnym zplsobem neupravujte. NepouZivejte Zzadné uzemnéné adaptéry

(uzemnéné) elektrické naradi. Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi riziko Grazu elektrickym proudem.

b) Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, sporéky a chladnicky. Existuje

zvy3ené riziko Urazu elektrickym proudem, pokud je vase té€lo uzemnéno.
¢) Elektrické naradi nevystavuijte desti nebo mokru. Voda vnikla do elektrického naradi zvySuje riziko Grazu elektrickym proudem.

d) Kabel nezneuZivejte. Nikdy nepouZivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického naradi. UdrZujte kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran

nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané kabely zvySuji riziko Urazu elektrickym proudem.

e) Pi praci s elektrickym naradim venku pouzivejte prodluZovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti. Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZziti

snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického néafadi ve vihkém prostredi nezbytny, pouZijte zdroj chranény proudovym chrani¢em (RCD). PouZziti RCD snizuje riziko trazu

elektrickym proudem.

POZNAMKA Pojem ,zaFizeni na zbytkovy proud (RCD)” Ize nahradit pojmem ,pFeru$ova¢ zemniho obvodu (GFCI) nebo ,,uzemnéni
jisti¢ aniku (ELCB)".

Osobni bezpe¢nost

a) Budte pozorni, sledujte, co provadite, a pfi praci s elektrickym naradim pouZivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem

drog, alkoholu nebo |ékd. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim muize vést k vaznému zranéni osob.

b) Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. VZdy pouZivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako je maska proti prachu, protiskluzova bezpecnost
boty, pfilba nebo chrénice sluchu pouZzivané ve vhodnych podminkéch snizi zranéni osob.
c) Zabrante neimysinému spusténi. Pfed pfipojenim ke zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, zvednutim nebo prenaSenim néradi se ujistéte, Ze je spinac ve

vypnuté poloze. Pfenaseni elektrického naradi's prstem na spinaci nebo zapojovani elektrického naradi se spusténym spinaem muze vést k nehodam.

d) Pred spusténim elektrického néradi odstrarite sefizovaci kli¢ nebo kli¢. Kli¢ nebo kli¢ ponechany pripojeny k rotujici ¢asti

elektrické naradi mize zpusobit zranéni osob.

e) Nepresahujte. VZdy udrZujte spravny postoj a rovnovahu. To umozZiiuje lepsi kontrolu nad elektrickym naradim v neocekéavanych situacich
situace.

f) Spréavné se oblecte. Nenoste volné obleceni ani Sperky. UdrZujte své vlasy a odév mimo pohyblivé ¢asti. Volné obleceni,

Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

g) Jsou-li k dispozici zafFizeni pro pFipojeni zafizeni k odsavani a zachytavani prachu, ujistéte se, Ze jsou pfipojena a spravné pouzivana. Pouziti
sbérace prachu muze snizit rizika souvisejici s prachem.

h) Nedovolte, aby vam znalost ziskana ¢astym pouZzivdnim naradi umozZnila uspokojit se a ignorovat zasady bezpecnosti naradi. A

neopatrny zasah mize zpusobit vazné zranéni béhem zlomku vtefiny
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Pouzivan elektrického nafadi a péce

a) Na elektrické naradi netlacte silou. PouZzivejte spravné elektrické naradi pro vasi aplikaci. Spravné elektrické naradi zvlddne préci lépe a

bezpecnéjsi pri rychlosti, pro kterou byl navrzen.
b) NepouZivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoliv elektrické naradi, které nelze ovladat vypinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveny.

c) Dfive odpojte zastrcku ze zdroje napajeni a/nebo vyjméte z naradi baterii, je-li odpojitelna

provadét jakékoli Gpravy, ménit pfislusenstvi nebo skladovat elektrické naradi. Takova preventivni bezpecnostni opatieni snizuji riziko ndhodného spusténi elektrického naradi.

d) NepouZzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou seznameny s obsluhou elektrického naradi nebo

s t8mito pokyny, obsluhovat elektrické nafadi. Elektrické nafadi je v rukou nekolenych uZivatel(i nebezpe¢né.

e) Udrzba elektrického naradi a prisluenstvi. Zkontroluijte, zda nejsou pohyblivé &asti vychyleny nebo zaseknuty, zda nejsou zlomené &asti a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit ginnost elektrického

naradi. Je-li elektrické naradi poskozeno, pfed pouzitim jej nechte opravit. Mnoho nehod je zptisobeno Spatné udrzovanym elektrickym nafadim.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami jsou méné pravdépodobné, Ze se zaseknou a jsou
snaze ovladatelny.

g) Elektrické naradi, prisluSenstvi a ndsadové nastavce atp. pouZivejte v souladu s témito pokyny, berouce v Gvahu praci
podminky a préaci, kterd ma byt vykonana. Pouzivani elektrického naradi k jinym ¢innostem, nez k jakym je uréeno, mize vést k nebezpecné situaci.

h) UdrZuijte rukojeti a ichopové plochy suché, Cisté a bez oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a povrchy pro uchopeni ne umoZzriuji bezpe¢nou manipulaci a
ovladdéni néradi v neocekavanych situacich.

servis

Opravu elektrického naradi svérte kvalifikované osobé, ktera bude pouZivat pouze identické nahradni dily. Tim se zajisti bezpe¢nost

elektrického naradi se udrzuje

INFORMACNICH STITEK

1. Informace o provoznich a bezpe¢nostnich otazkach tykajicich se tohoto stroje naleznete v uZivatelské prirucce.
2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym zplsobem.
3. P¥i préci se strojem je tfeba pouzivat ochranu odi.

4. PFi prdci se strojem se musi pouzivat chranice sluchu.
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Maximalni kapacita Fezani otvord v oceli .2/.3C = 50 mm pr. x hloubka 50 mm

Vrtanitron = 19 05 mm (3/4") priimé&r

Motorova jednotka
Nanati 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni pIné zatizeni 10 A1200W 6 A 1200 W
| Elektromagnet 0,53 A56W P,28 A 61W
M Délka 192 mm
Sitka 82 mm
Pridrzna sila pfi 20 °C s 25 mm 10000 N

minimalni tloustka plechu

PouZiti na jakykoli material o tloustce men3i nez 25 mm bude postupné sniZovat magneticky
vykon. Pokud je to mozné, nahradni material by mél byt umistén pod magnetem a
obrobkem, aby se rovnala vhodné tloustce materialu. Pokud to neni mozné, MUS se pouZit

alternativni bezpecny zplisob zajisténi stroje.

Celkové rozméry

VyEka - minimaln{ 179 mm
Sitka (vEetn& upevnéni na hnaci kolo) 100 mm
C P Yo x PRTRY 334 mm
Cista hmotnost 11
ELEMENT 50 NiZKA ELEMENT 50 NiZKA
PROFIL 1 PROFIL 3

Hodnota emise vibraci Hodrjota emise vibraci
Celkové hodnoty vibraci (souet vektord triax) v souladu s

aW=5782m/s2 aW=5735m/s2
EN62841-1:
Nejistota (K): 1,5 m/s? Nejistota (K): 1,5 m/s?
Hladina akustického tlaku v souladu s normou EN62841-1: LpA: 85 dB(A) LpA: 84 dB(A)
LwA: 98 dB(A) LwA: 97 dB(A)
nejistota (K): 3dB(A) nejistota (K): 3dB(A)

Vibrace a hluk

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibraci a deklarovana hodnota (hodnoty) emise hluku byly naméreny v souladu se standardni zkusebni metodou a mohou se
pouzit k porovnani jednoho nastroje s druhym;

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibraci a deklarovana hodnota (hodnoty) emise hluku se mohou pouZzit i pfi predbézném hodnoceni

vystaveni.

Emise vibraci a hluku pfi skute¢ném pouzivani elektrického naradi se mohou lisit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti na zplsobu, jakym se nafadi pouziva, a zejména

od toho, jaky druh obrobku se zpracovava

Potfeba identifikovat bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, ktera jsou zaloZena na odhadu vystaveni ve skute¢nych podminkach pouzivani (s pfihlédnutim ke viem

&asti pracovniho cyklu, jako jsou €asy, kdy je naradi vypnuto a kdyZ béZzi naprazdno kromé ¢asu spusténi).
PFi préci s timto strojem se musi pouZivat chranice sluchu a o¢i. PFi préci se strojem noste rukavice pro ochranu rukou.

Tyto nastroje jsou navrZeny a vyrobeny ve Spojeném kralovstvi s komponenty z globalnich zdroj a vyhovuji poZzadavkdim dokumentu EEC HD.400.1 a
BS.2769/84

Vhodné pouze pro jednofazové napdjeni stfidavym proudem 50-60Hz

NEPOUZIVEJTE NA DC NAPAJENI

NepouZzivejte svou magnetickou vrtacku na stejné konstrukci, kdy probiha obloukové svafovani.
Stejnosmérny proud se uzemni zpét pfes magnet a zpUsobi nenapravitelné poskozeni.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSI BYT UZEMNENO!

POZN.: JAKEKOLIV UPRAVY TOHOTO STROJE POVAZUJf PLATNOST ZARUKY
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5) POSTUPY PROVOZN{ BEZPECNOSTI

PRECTETE SI PRED POUZITIM STROJE

« Pfi pouzivani elektrického naradi byste méli vidy dodrzovat zakladni bezpecnostni opatfeni, abyste sniZili riziko Grazu elektrickym proudem, poZaru a zranéni osob.
Pred zapojenim stroje se ujistéte, Ze je magnet VYPNUTO. «

NEPOUZIVEJTE ve vihkém nebo mokrém prost¥edi. Pokud tak neutinite, méiZe dojit ke zran&ni osob. « NEPOUZIVEJTE v

pritomnosti hoflavych kapalin, plynti nebo ve vysoce rizikovém prostredi. Pokud tak neuginite, mize dojit ke zran&ni osob. * PRED zapnutim stroje zkontrolujte viechny elektrické

napéjeci kabely (véetn& prodluZovacich kabeld) a jsou-li poskozeny, vyméte je. NEPOUZIVEJTE, pokud existuji

jakékoli znamky poskozeni.

Pouzivejte pouze prodiuzovaci kabely schvalené pro podminky na misté. » PRED

zapnutim stroje VZDY zkontrolujte spravnou funkci viech operaénich systémd, spinacd, magnetu atp. * PRED provozem MUSI byt stroj bezpeéné

pfipevnén na pevnou nezavislou funkci (pomoci bezpe¢nostniho popruhu RD4329B nebo jinych prosttedku), aby se snizil
potencialni volny pohyb v pfipadé, Ze by se magnet oddélil od obrobku. Pokud tak neucinite, maze dojit ke zranéni osob.

« PFi préci se strojem VZDY noste schvalené chrénice o, sluchu a doporu¢ené OOP.
.
PFi vyméné noZe nebo pfi préci na stroji odpojte zdroj napajeni.
Frézy a tiisky jsou ostré, VZDY zajistéte, aby byly ruce p¥i vyme&né frézy nebo odstrafiovani tFisek dostate¢n& chran&ny. Pokud je to nutné, pouZijte néstroj nebo karta¢ k odstran&ni viech tfisek nebo fréz z hridele.

PFed uvedenim stroje do provozu VZDY zkontrolujte, zda jsou upeviiovaci $rouby frézy pevné utazeny.
Pravideln& Eist&te pracovni oblast a stroj od tFisek a necistot, pFicemz zvla3tni pozornost vénujte spodni stran& magnetické zakladny. « P¥ed pouzitim VZDY odstrafite kravatu,

prsteny, hodinky a jakékoli volné ozdoby, které by se mohly zamotat do rotujiciho stroje. « VZDY se pfed pouzitim stroje presvédcte, e dlouhé vlasy jsou bezpe¢né uzavieny schvalenym zafizenim.

Pokud se fréza zasekne v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste predesli zranéni osob. Odpojte od zdroje napéjeni a otacejte hiidelem sem a tam. NEPOKOUSEJTE SE UVOLNIT FREZU ZAPNUTIM A VYPNUTIM

MOTORU. PFi vyjimani frézy z trnu noste ochranné rukavice.

Pokud stroj ndhodou spadne, VZDY peclivé zkontrolujte stroj, zda nevykazuje zndmky poskozeni, a PRED op&tovnym zahajenim vrtani zkontrolujte, zda funguje spravné.

Stroj pravidelné kontrolujte a kontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné casti. « PFi pouzivani stroje v

obracené poloze VZDY zajistéte, aby se pouZilo jen minimalni mnoZstvi chladici kapaliny a abyste vénovali pozornost
zajistéte, aby se chladici kapalina nedostala do jednotky motoru.

Rezné nastroje se mohou rozbit, pred aktivaci stroje VZDY umistéte ochranny kryt nad frézu. Pokud tak neucinite, méize dojit ke zranéni osob.

« Po dokongeni fezu se vymrti hlemyzd. NEPOUZIVEJTE stroj, protoze vymritény hlemyzd mze zp(isobit zranéni. « Kdy? stroj nepouzivéte,

VZDY ulozte na bezpe&né misto. * VZDY zajistéte, aby

opravy provedli schvéaleni agenti ROTABROACH™.

6) NAVOD K OBSLUZE

Dbejte na to, aby se vnitfek Fezaciho nastroje nedostal od tfisek. Omezuje pracovni hloubku frézy.

Ujistéte se, Ze lahev s chladici kapalinou obsahuje dostate¢né mnoZstvi fezného oleje pro dokonceni poZadované doby provozu. Doplrite podle potfeby.
Obcas stisknéte pilot, abyste se ujistili, Ze fezna kapalina je spravné davkovana.

Chcete-li spustit stroj, postupujte podle pokynd k ovladani ovladaciho panelu.

« VZDY vypnéte motor stisknutim tlagitka MOTOR stop. NEVYPINEJTE motor stisknutim spinade MAGNET.
.

Na zacatku Fezu otvoru aplikujte mirny tlak, dokud se fréza nezavede do pracovni plochy. Potom Ize dostate¢né zvysit tlak na zatiZzeni motoru.

Nadmérny tlak je neZadouci, nezvy3uje rychlost priniku a zptsobi, Ze bezpe¢nostni zafizeni na ochranu proti pfetiZzeni zastavi motor (motor Ize restartovat
stisknutim tlacitka pro spusténi motoru) a muze zpUsobit nadmérné teplo, coz miZe vést k nekonzistentnosti vyvrZzeni $neka Vzdy se ujistéte,

Ze byl hlemyzd

vysunuty z pfedchoziho otvoru predtim, nez zacnete Fezat dal3i.

Pokud se hlemyZd zasekne v Fezacce, pfemistéte stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a jemné sklopte feza¢, aby se dostal do kontaktu s povrchem.

To obvykle narovna nataZzeného Sneka a umozni mu normalné se vysunout.
Pravidelné nanasejte malé mnoZstvi lehkého olejového maziva na kluzné a podpuirné loZisko hridele.

Zlomeni frézy je obvykle zptsobeno nejistym ukotvenim, volné uloZzenym Soupatkem nebo opotfebovanym loZiskem v podpéte hfidele. (Viz pokyny pro
béZnou udrzbu).

Pouzivejte pouze schvalenou feznou kapalinu. Rezna kapalina Rotabroach byla specialné vyvinuta tak, aby maximalizovala vykon fréz. Je k dispozici v 1 litru (RD208) a 5 litrech (RD229).
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7) OBSLUHA CiHO PANELU ll

1)Power

€A

When the drill is connected to
the power supply the RED LED
will indicate power to the drill.

-0

.(GA

3)Motor ON

Press the GREEN switch to turn
the motor on. Proceed with
cutting-following all safety
guidelines.

Technologie CutSmart™

Zelena zéna

Perfektni, snazte se drzet
v zelené z6né pro
nejlepsifeza

optimalni vykon stroje.

Ponékud pfilis velky
tlak na vrtacku uvolnéte,
abyste se dostali zpét

do zelené zony.

0]

4)Cutting
See below for detailed »
description of the CutSmart

CeA

visual indicator.

Cervend zéna
Pretizeni: Okamzité
ustupte, protoze prilis
velka sila zplsobi vypnuti

motoru

pokracujes.

2019

2)Magnet ON

To turn the magnet ON or OFF,

press the large button on the

control panel. The LED will illuminate
either GREEN or RED depending on

material thickness,

2B B,

CeA L

5)Motor OFF

To stop the motor press the GREEN
switch. The motor will stop and the
magnet will remain. The GREEN switch will
turn off.

Technologie CutSmart™
Navrzeno pro vas, abyste ze svého stroje a Fezacek
vytézili maximum. CutSmart ma snadno citelny panel, ktery

indikuje, kdyz vrtate prilis velkou silou, coz poskodi stroj a frézy.

Nechte frézu provést praci a zjistite, Ze je dosazeno mnohem
hladsiho otvoru a rychlejsi doby vrtani.
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8) VYBER Prodluzovaciho kabelu l’

Stroje jsou z vyroby vybaveny kabelem o délce 2 metry se tfemi vodici 1,5 mm?
NAZIVO, NEUTRALNE a NA ZEML. Pokud je tfeba pouZit prodluzovaci kabel ze zdroje napajeni, je tfeba dbat na to, abyste pouzili kabel

s prfimérenou kapacitou. Pokud tak neucinite, bude to mit za nasledek ztratu trakce magnetu a sniZzeni vykonu motoru.

Je-li nutna vyména napajeciho kabelu, musi to provést vyrobce nebo schvaleny zastupce, aby se pfedeslo ohroZeni bezpec¢nosti.

Za predpokladu normalniho stfidavého napajeni se spravnym napétim se doporucuje, aby se neprekrocily nasledujici délky prodlouZeni:

Pro napéajeni 110 V: 3,5 metru 3 jader x 1,5 mm?

Pro napéajeni 230 V: 26 metrt 3 jader x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJE ENERGIE.

9) MONTAZ FREZ l ’

« Stroj byl vyroben tak, aby pfijal frézy o priméru 19,05 mm (3/4"). Weldonovy stopky.

PFi montézi fréz je tfeba pouZit nasledujici postup:

) PoloZte stroj na bok s podavacimi rukojetmi nahoru a ujistéte se, Ze trn je navinut do nejnizsiho bodu, aby byl umoZnén pfistup ke Sroubdm s
vnitfnim Sestihranem RD4066.

» Vezméte vhodny vodici hrot a provlecte jej skrz otvor ve stopce frézy. VloZte stopku frézy do otvoru trnu,
zajisténi vyrovnani dvou plosek pohonu pomoci $roubt s vnitfnim

Sestihranem. « Dotahnéte oba Srouby pomoci Sestihranného klice.



Element 50 Low Profile Manual

10) NAPRAVY PROBLEMU S TVORENIM DER

Pavodni nadvod

2019

Problém Pficina

Naprava

1) Magneticka zakladna Rezany material miiZe byt pfilis tenky pro efektivni drzeni.

nebude drZet

Pipevnéte dal3i kus kovu pod magnet nebo mechanicky upnéte

magnetickou zakladnu k obrobku.

efektivné
Spina nebo 3pina pod magnetem.
Cisty magnet.
Nepravidelnost kontaktu magnetu nebo obrobku.
Budte mimoréadné opatrni; pfipadné nedokonalosti zarovnejte s povrchem.
Béhem cyklti vrtani jde do magnetu nedostateény proud.
Potvrdte napéjeni a vystup z Fidici jednotky, zkontrolujte pfivodni
kabel.
2) Rezatka vyskoéi ze stredu- Magneticka zakladna nedrZi efektivng. Viz pficiny a napravu vyse.
dérna znacka pfi Opotfebované pouzdro trnu a/nebo limec vyhazovace. Je tfeba nové pouzdro na trn.

zahéjeni Fezu

PFili§ velky posuvny tlak na zacatku fezu.

Fréza je tupd, opotrebované, odstépena nebo nespravné

naostfena.

Slab3 stfedova znacka; slabé pilotni pruzina; pilot ne

vycentrovan ve stfedovém bodg.

Opotiebovany nebo ohnuty pilot, opotFebovany vodici otvor.

Je zapotrebi jen mirny tlak, dokud se nevyfizne drazka.

Drézka pak slouZi jako stabilizator.

Vymérite nebo prebruste. K dispozici je sluzba ostieni.

Vylep3ete dérovac a/nebo vyméiite opotfebované dily

Vymérite dil nebo dily

3) Vyzaduje se Nespravné naostfend, opotiebované nebo odstépena fréza.

nadmérny tlak pi

vrtani Sestupujici na tfisky leZici na povrchu obrobku.

Uvnitf frézy se nahromadily (zabalené) tfisky.

Znovu nabruste nebo vyméiite.

Davejte pozor, abyste nezacali Fezat tfisky.

Cista Fezatka.

4) Nadmérné Ocelové tfisky nebo necistoty pod frézou.

zlomeni frézy

Nespravné naostfena nebo opotiebovana fréza.

Preskakovani fezacky.

Fréza neni pevné pFipevnéna k trnu.

Nespravna rychlost

Nedostatecné pouziti fezného oleje nebo nevhodny typ oleje.

Odstraiite frézu, dikladné vycistéte ¢ast a vymérite.

VZdy méjte po ruce novou frézu, na které najdete spravnou

geometrii zub(, spolu s ndvodem.

Viz priciny a napravu (2).

Znovu utahnéte.

VstFiknéte olej lehké viskozity do krouzku indukujiciho chladici

kapalinu a zkontrolujte, zda se olej davkuje do frézy, kdyZ je pilot stlacen.

Pokud ne, zkontrolujte vodici drazku a trn uvnitf, zda nejsou znecisténé, nebo

naneste olej zvenci.

(I malé mnoizstvi oleje je velmi G¢inné).

Ujistéte se, Ze pro frézu pouzivéte spravnou rychlost.

5) Nadmérné Viz pFicinu a ndpravu vyse
opotiebovant frézy

Nespravné naostiena fréza.

Nedostatecny nebo krecovity fezny tlak.

Spravnou geometrii zub naleznete v pokynech a nové fréze.

Poufzijte dostate¢ny staly tlak pro zpomaleni vrtani.

Vysledkem bude optimalni rychlost fezéni a zatizeni tFisky.
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11) SCHEMA ZAPOJEN{ ”

L] L]

Control board

Z4dna funkce Barva dratu

To Magnet sensor

Pavodni ndvod 2019
To Right Array Board
To Left Array Board
] LA
B
Ed
D]
CE]
[F |
¢
H]
es
— K
Display board

Zivy vstup ze sité

1 Negativni vystup magnetu cerna
2 Magneticky pozitivni vystup Cervena
3 Neutralni sitovy vstup Modra
4 Neutral motoru Vystup 5 Cervena
Zivy vystup motoru 6 Cervend
Hnéda

Z4dna funkce Barva dratu

H Magnet 'ON' LED +5V

Spina¢ motoru OV bily
B Motorovy spinac +5V (zeleny) bily
C Magneticky spinac 0V bily
D Magneticky spina& +5V bily
E Motor LED +12V bily
F Motor LED 0V bily
G Magnet 'ON' LED OV Bila + zelena
Bilda+hnéda

Bila + cervena

5 Magnet 'ON' LED OV
J Napdjeni 'ON' LED +5V Bila+hnéda
K Power 'ON' LED 0V Bild+cerna
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12) ROZLOZENY POHLED STROJE l’
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Polozka Nf. Rotabroach P/N Popis MnoZstvi/ks
1 2000 RDF Montdz vietene 1
2 4000 RDF roub 6
3 RDF4OO1 Pojistny krouzek 2
4 3000 RDF Loziskova konzola 1
5 RDF4002 Podlozka ozubeného hfidele 1
6 RDF4003 1
Pojistny krouzek
. RDF4004 4
Rovny kolik
8 RDF2001 Posuvna sestava 1
9 RDF 3001 Straz 1
10 RDF4005 Sroub 6
11 RDF3002 Vodici lista 2
12 RDF4006 Sroub 1
RDF2002/3
13 MontaZ magnetu 230v !
RDF2002/1 1
Sestava magnetu 110v
14 RDF4007 Sroub 3
15 RDF4008 Sroub 2
16 RDF4009 Sroub 2
17 RDF3003 Hnaci vieteno !
18 RDF4010 Pojistny krouzek 6
19 RDF3003 Sestava pripojené zakladny !
20 RDF4P11 Pojistny krouzek 1
21 RDF4p12 Sroub 4
22 RDF2004 Sestava prevodovky !
23 RDF4p13 PodloZzka ozubeného hfidele 1
24 RDF2005 Sestava hridelového prevodu 1
25 RDF3p04 Rukojet’ 1
26 RDF4p14 Rovny kolik 1
RDF2006/3 Sestava motoru 230v 1
27
RDF2006/1 Sestava motoru 110v 1
28 RDF4D15 Sroub 4
29 RDF2p07 Podsestava pravého krytu !
30 RDF4016 Sroub 6
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31 RDR4017 Ofech 4
32 RDR4018 Deska indikatoru 2
33 RDA4019 Sroub 4
34 RDR4020 Prava kontrolka zatizeni !
35 RDR4021 Plastovy krouzek ¢
36 RDA4022 Sroub 2
37 RDRA4023 Kabelova svorka !
38 RDR4024 Sroub !
39 RDRA4025 vn&jsi podiozka pilovych zubii !
20 RDF2008/3 Podsestava levého krytu skofepiny 230v !

RDF2008/1 Levy kryt krytu podsestava 110v 1
41 RDFA026 Leva kontrolka zatizeni L
- RDF2009/3 Podsestava PCB panelu 230v 1

RDF2009/1 Podsestava PCB panelu 110v 1
43 RDFA027 Kabelovy plast 1
44 RDF4028 Bunda !
45 RDF2010/3 Sestava kabelové zastreky 230v 1

RDF2010/1 Sestava zastrcky kabelu 110v 1
46 RDFR011 Panelové podsestava 1
47 RDFA029 Sroub >
48 RDFA030 Sestihranny kli¢ ’
49 RDFU031 b nachadickapain !
50 RDR4032 Rachetova rukojet !
51 RD43298B Bezpecnostni lano 1
52 RDH4033 Ochranneé bryle !
o RDF3005/3 Nahradnf karta¢ 230V !

RDF3005/1 Nahradni karta 110v !

14
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13) PORUCHY MOTORU l’

Ne. Cast Popis Mno?
1 RDF2021/1 Sestava katvy 110y !
RDF2021/3 Sestava katvy 230v !
2 RDF3014 LoZiskové pouzdro 1
3 RDF 3009 PFepazka Field Coil 1
4 RDF4038 Srouby civky 2
5 RDF2019/1 Sestava palni civky 110v L
RDF2019/3 Sestava palni civky 230v 1
6 RDF3010 Ram motoru 1
7 RDF3011 Drzak Stétce 2
8 RDF3005/1 Sada uhlikovych kartaca 110v 1
RDF3005/3 Sada uhlikovych karta€a 230v 1
9 RDF3012 Uzévéry na kartsce 2
10 RDF2020/1 Sestava requlitoru otafek 110v 1
RDF2020/3 Sestava requlataru otA¢ek 230v 1
11 RDF 4040 Erouby requltoru rychlosti 2
12 | RDF3013 —— !
13 RDF 4039 Koncaové Srouhy 2

15
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14) OVLADACT PANEL A SEZNAM DiLU

Pavodni navod

—®

2019

1 RDC4092 Cervend LED 1
2 RDC4093 Cervend/zelena LED L
3 RDC4091 Magneticky spina¢ 1
4 RDA4051 Motorovy spina¢ 1
5 RDF3006 Plocha tvar 1
6 RDF3017 Spojovaci linka 1

16
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15) SOUPRAVA POTRUBEHO ADAPTERU RD2311 ”

NAVOD K MONTAZI

+ V zavislosti na velikosti Fezané trubky (viz obrazky) pfipevnéte na strany magnetu nastavitelné Ghlové desky RD3328 se Srouby s

hlavou RD4325 a podloZzkami RD4205 (4 kusy). Neutahuijte.

+ Umistéte stroj na stfedovou €aru potrubi, pficemz davejte pozor, aby byl magnet v jedné roviné s podélnou osou

potrubi.

+ Zapnéte magnet a posurite posuvné desky dold na vnéjsi primér potrubi. Utahnéte Srouby na obou stranach rukou a poté
jesté jednou zkontrolujte, zda se pohyblivé desky po celé délce dotykaji potrubi vpredu a vzadu, desku bezpecné upevnéte. Proviecte

bezpecnostni pas pres oka v pfedni ¢asti krytu kolem potrubi a pevné jej utdhnéte.

* PFi Fezani otvoru NEPOUZfVEJTE nadmérny tlak, ale nechte frézu, aby se dostala do fezu
povrch.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
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EENY / §

Abyste ze svého stroje Rotabroach ,dostali ten nejlepsi Zivot”, vidy jej udrZujte v dobrém stavu

objednat.

Na strojich Rotabroach je tfeba vidy zkontrolovat mnoZstvi poloZek.

PFed zahajenim jakékoli prace se vzdy ujistéte, Ze stroj je v dobrém provoznim stavu a Ze nejsou poSkozené nebo uvolnéné
dily. V8echny uvolnéné ¢asti musi byt utazeny.

Pred zahajenim jakékoli drzby se ujistéte, Ze je odpojeno napajeni.

Popis Kazda operace 1 tyden 1 m¢sic
Vizualni kontrola

. < . X
stroje na poskozeni
Provoz stroje

X

Zkontrolujte opotrebeni kartace X
Zkontrolujte magnetickou zékladnu X
Zkontrolujte mazivo
Zkontrolujte armaturu X

Vizualné zkontrolujte stroj, zda neni poSkozen.
Stroj se musi pred uvedenim do provozu zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni, které ovlivni chod
stroje. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat sitovému kabelu, pokud se zd4, Ze stroj je poSkozen, nemél by se pouzivat,

v opacném piipadé mize dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte provoz stroje.

Provoz stroje musi byt zkontrolovan, aby se zajistilo, Ze vSechny komponenty funguji spravné.

Strojni kartace - méli by se zkontrolovat, abyste se ujistili, Ze nejsou abnormalné opotrebované (toto by se mélo kontrolovat alespor jednou tydné,

pokud se &asto pouZzivaji). Pokud je karta¢ opotiebovén vice nez 2/3 plivodni délky, kartace by se mély vyménit. Pokud tak neucinite, mGZe dojit k poskozeni stroje.

Magneticka zakladna - pred kazdou operaci je tfeba zkontrolovat magnetickou zakladnu, zda je zakladna rovna a neni
poskozend. Nerovnomérna zédkladna magnetu zpUsobi, Ze magnet nebude drZet tak efektivné a mize zpUsobit zranéni

operatora.

Zkontrolujte mazivo strojd.
Mazivo v pfevodovce by se mélo kontrolovat jednou za mésic, aby se zajistilo, ze vSechny pohyblivé soucasti jsou

zakryty, aby se zabranilo opotfebeni. Mazivo by se mélo ménit alespon jednou ro¢né, abyste ze svého stroje vytézili
maximum.

Zkontrolujte armaturu stroje.

Toto by se mélo kontrolovat alespor jednou za mésic, aby se zkontrolovalo, zda na karoserii nebo na komutatoru nejsou
viditelné zndmky poskozeni. Na komutatoru budou po urcité dobé viditelné zndmky opotfebovani, ale to je normaini (toto je
€ast, ktera prichazi do kontaktu s kartaci), pokud v3ak existuji néjaké znamky abnormalniho poskozeni, ¢ast by méla byt

vyménéna.
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17) RESENT PROBLEMU

Pavodni navod

2019

Magnet a motor nefunguji

- Magneticky spina¢ neni pfipojen k napéjecimu zdroji
- Poskozené nebo vadné vedeni

- Chybny magneticky spinac¢

- Chybnaé Fidici jednotka

- Chybny zdroj napajeni

Magnet funguje, motor ne

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Uhlikové kartace jsou zaseknuté nebo opotfebované
- Chybny magneticky spinac¢

- Chybny vypinac

- Chybnaé fidici jednotka

- Chybné armatura a/nebo pole

Magnet nefunguje, motor ano

- Chybny magnet
- Chybnaé Fidici jednotka

Dérovaci frézy se rychle lsmou, otvory jsou vét3i nez dérovaci fréza

- Hrajte v privodci

- Ohnuté vieteno

- Hfidel vystupuijici z motoru je ohnuty
- Pilot ohnuty

Motor béZi nahrubo a/nebo se zadrhava

- Ohnuté vieteno
- Hfidel vystupuijici z motoru je ohnuty

- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné

Motor vydava klepavy zvuk

- KrouZek ozubeného kola (spodni &ast kotvy) je opotiebovany

- Ozubené kolo je opotiebované

- Zadné mazivo v prevodovce

Hugeni motoru, velké jiskry a motor nemé silu

- Po3kozena armatura
- Pole spalené

- Uhlikové kartacky jsou opotfebované

Motor se nespusti nebo selze.

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Poskozeni kotvy nebo civky pole

- Podkozené nebo vadné kartace

Nedostatecna magneticka sila

- Po3kozené nebo vadné vedeni

- Spodni ¢ast magnetu neni ¢ista a sucha

- Spodni ¢ast magnetu neni plocha

- Obrobek neni holy kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je prilis tenky, méné nez 10 mm
- Chybna Fidici jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napétim

- Po3kozena / vadna kabelaz
- Chybny magnet

- Motor je silné znetistény

PFi zapnuti magnetického spinace se pfepali pojistka

- Podkozené nebo vadné vedeni
- Nespravna hodnota pojistky

- Chybny magneticky spinac

- Chybnaé Fidici jednotka

- Chybny magnet

PFi nastartovani motoru se prepali pojistka

- Po3kozené nebo vadné vedeni

- Motor bézi nahrubo

- Chybna armatura a/nebo pole

- Uhlikové kartacky jsou opotfebované

- Chybnaé Fidici jednotka

PFili3 dlouhy volny zdvih rotaéniho systému

- UvoInéna nebo vadna ozubena ty¢

- Chybny rotacni systém
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18) VYBER A RYCHLOST REZACE

Material Tvrdost materiélu Rezatka
Mé&kké a volnorezné oceli <700N/mm? RAP nebo RAPL
M&kké a volnoFezné oceli <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
Qcelovy dhelnik a nosniky <700N/mm? RAP nebo RAPL
Qcelovy dhelnik a nosniky <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
Plech a ocelovy plech <700N/mm? RAP nebo RAPL
Plech a ocelovy plech hlinik <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
<750 Nmm? RAP nebo RAPL
hlinik < 850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
Mosaz <700N/mm? RAP nebo RAPL
Mosaz <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
Litina <700N/mm? RAP nebo RAPL
Litina <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL
Nerezova ocel <700N/mm? RAP nebo RAPL
Nerezova ocel <850 N/mm? SRCV nebo SRCVL

Nerezova ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX

Zeleznieni trat’ > 850 N/mm? SCRWC nebo SCRWCL
Nastrojova ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX
Die Steel > 850 N/mm? CWC na CWCX

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

Material to be

i Lower- fy gy o flu o fu I ju L fu o o o (u

Upper
Aluminium 60 - 90 1469(2203([1364{|2046|[1061][1591||868|/1302|/637 [[955||382|573||294|441
Brass &

40 - 50 979 ||12241909 (1137|707 (|884 (579|723 |424|530(255|318|/196(245

Bronze Ll

Tron: 30-50  [734 1224]682 (1137|530 [[884 |434|723 [318[530[|191|[3 18147245
cast(soft)

cast(hard) 15-21 367 |514 |[341 J[477 J[265 |[371 |217]304 |[159]223]5 |[134][73 J[103]
cast(malleable)||15 - 30 367 |[734 (341 ||682 [[265 ||530 (217|434 ||159(318(|95 [[191([73 ||147

Steel: mild 24 - 30 588 |[734 ||546 (|682 ||424 ||530 (347|434 |[[255|3 53||191)|118({147
22 |

2 1
high tensile 3-5 3 68 ||[114 ([53 |88 |43 |72 |32 |[53 |19 ||32 [[15 [|24

stainless (free

Hing) 15-18 367 |441 (341 ||409 ||1265 (|318 [217||260 |[159]191]95 |[115|73 |88
cutting

stainless (heat

resisting)

6-13 26 |I318 [|[136 ||296 ||[106 |[230 |87 ||188 |64 |[138|38 |83 (29 ||64

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces

025 5 0762 vith Work
Oblique Entry / Curved Surfaces L2 O (O e T v Vi

Semi-Circles / Fragile Setups Hoacdening: Matecials)
Soft / Gummy Materials 1016/ .127

Typical / Average Applications 07627 .1016

Deep Holes |-10167.127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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19) PROHLASENI O ZARUCE A CE

Spole¢nost Rotabroach™ zarucuje, Ze jeji stroje budou bez vadnych materiald pfi béZném pouZivani strojd po dobu 12 mésicd
od data prvniho ndkupu. Na vSechny ostatni dily (kromé Fezacek) se vztahuje zaruka 90 dni za pfedpokladu, Ze byla vyplnéna
zarucni registracni karta (nebo online registrace) a vracena spolecnosti Rotabroach™ nebo jejimu uréenému distributorovi do

(30) dnli od data nakupu.
Pokud tak neucinite, zaruka zanika. Pokud je uvedeno dodrZzeno, Rotabroach™ opravi nebo vyméni (dle vlastniho uvazeni) bez

poplatku vSechny vadné poloZzky, které vrati.

Tato zaruka se nevztahuje na:
1. Komponenty, které podléhaji pfirozenému opotfebeni zplsobenému pouZivanim, které neni v souladu s pokyny

provozovatele

2. Poruchy néfadi zplisobené nedodrzenim navodu k obsluze, nespravnym pouzivanim, abnormalnimi podminkami prostfedi,

nevhodnymi provoznimi podminkami, pretizenim nebo nedostate¢nym servisem nebo udrzbou.

3. Chyby zpUsobené pouzivanim prisluSenstvi, komponentt nebo nahradnich dill jinych neZ originalni dily Rotabroach™.
4. Nastroje, ve kterych byly provedeny zmény nebo doplriky.

5. Na elektrické komponenty se vztahuje zaruka vyrobce.

Svou online registraci mizete odeslat na www.rotabroach.co.uk

Zaru¢ni reklamaci je tfeba prihlasit v zaru¢ni dobé. VyZaduje to zaslani nebo zaslani celého pfedmétného naradi s originalnim
dokladem o koupi, na kterém musi byt uvedeno datum ndkupu produktu. Pfed vracenim je tfeba predloZit také reklamacni

formular.

Toto Ize nalézt online na www.rotabroach ca uk Nevyplnénitahoto formulaFe bude mit za nasledek zpoZdéni vasi
reklamace.
Veskeré zboZi vracené vadné musi byt vraceno predplacené spole¢nosti Rotabroach™, v Zadném pripadé nebude spole¢nost Rotabroach®

zodpovédna za nasledné piimé nebo neprimé ztraty nebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRADI JAKOUKOLI JINE ZARUKY (VYSLOVENE NEBO IMPLIKOVANE) VCETNE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO
KONKRETNI UCEL. ROTABROACH™ si VYHRAZUJE PRAVO NA VYLEPSENT A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHAZEJICIHO UPOZORNEN{

Celosvétové znamé a divéryhodné pro kvalitu, vykon a spolehlivost
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