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Dékujeme, Ze jste si zakoupili nasi magnetickou vrtacku Element 100.

Opravdu bychom chtéli vasi zpétnou vazbu na stroj.

DalSi produkty od Rotabroach:

ECEWCNI ST

Dékujeme, Ze jste si zakoupili nas produkt.
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RDD4126 Sklicidlo 16 mm
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RDD4128 Stopka trnu
RDD4129 Unaseni
RDC4083 Bezpecnostni pés
RD4152 3 mm Sestihranny kli¢
RDC4082 stacionarni krouzky
RDD4132 Nahradni karta¢-230V
RDD4133 Nahradni karta¢-110V
RA3122 Pilotni kolik




Element 100 manual

2020

[N
=¢

Plvodni pokyny z

1) URCENE POUZITI

Utelem této magnetické vrtacky je vrtani otvor( do Zeleznych kovil. Magnet se pouZiva k pFidrzeni vrtacky na misté, kdy? je vrtacka v provozu. Je uréen k pouZiti ve

vyrobg, stavebnictvi, Zeleznicich, petrochemii a jinych aplikacich pfi vrtani Zeleznych kovd.

Na jakoukoli odchylku od uréeného poufziti se nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

POZOR! Prectéte si vSechna bezpe&nostni upozornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym nafadim. NedodrzZeni viech pokyn(i uvedenych nize
mUZe mit za nasledek zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Uschovejte si vSechna upozornéni a pokyny pro budouci pouZziti.

Pojem ,elektrické naradi” ve varovénich se vztahuje na vase elektrické naradi napajené ze sité (s kabelem) nebo naradi napajené z baterie (bez kabelu).
Bezpecnost pracovniho

prostoru UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporadek nebo tmavé oblasti mohou vést k nehodam.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyni nebo prachu. Elektrické naradi vytvari jiskry,
které mohou zapélit prach nebo vypary.

PFi praci s elektrickym nafadim drzte déti a kolemstojici mimo dosah. Rozptylovani muZze zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka

bezpe&nost a) Zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastrku zadnym zpldsobem neupravujte. S uzemnénym elektrickym naradim
nepouZzivejte Zddné adaptérové zastrcky. Neupravené zastréky a odpovidajici zasuvky snizi riziko Grazu

elektrickym proudem. b) Zabrarite kontaktu téla s uzemné&nymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je vaSe télo uzemnéno,
existuje zvySené riziko Urazu elektrickym proudem. c) Elektrické naradi

nevystavujte desti nebo mokru. Voda vnikla do elektrického naradi zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. d) Kabel nezneuZivejte. Nikdy

nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického naradi. UdrZujte kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych &asti.
Poskozené nebo zamotané kabely zvysuji riziko Urazu elektrickym proudem. e) PFi préci s elektrickym

naradim venku pouZivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouZiti. PouZiti kabelu vhodného pro venkovni poufziti snizuje riziko Urazu elektrickym

proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi ve vihkém prostfedi nezbytny, pouZijte zdroj chrdnény proudovym chrani¢em (RCD). PouZiti RCD sniZuje riziko

Urazu elektrickym proudem.

POZNAMKA Pojem ,proudovy chréni¢ (RCD)* méZe byt nahrazen pojmem ,pFeru$ova¢ obvodu pfi poruse uzemnéni (GFCI)” nebo ,jisti¢ Gniku
uzemnéni (ELCB)".

Osobni bezpe¢nost a)

Budte pozorni, sledujte, co provadite, a pfi praci s elektrickym nafadim pouZivejte zdravy rozum. NepouZivejte elektrické nafadi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim muze vést k vaznému zranéni osob. b) PouZivejte osobni ochranné prostfedky. Vzdy pouZivejte ochranu o€i. Ochranné vybaveni, jako je protiprachova

maska, neklouzava bezpecnostni obuv,

pfilba nebo chranice sluchu pouZivané ve vhodnych podminkach, snizi zranéni osob. c) Zabraiite nedimysinému spusténi. Pfed pFipojenim ke zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, zvednutim

nebo prenasenim naradi se ujistéte, Ze je spinac ve vypnuté poloze. Pfenaseni elektrického naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani elektrického

naradi se zapnutym spinatem maze vést k nehodam.

d) Pred spusténim elektrického nafadi odstrafite sefizovaci kli¢ nebo kli¢. Kli¢ nebo kli¢, ktery zistane pFipevnén k rotujici ¢asti elektrického naradi,
mUZe zpUsobit zranéni. e) Nepfesahujte. Vzdy

udrZujte spravny postoj a rovnovahu. To umoZriuje lepsi kontrolu nad elektrickym naradim v neocekavanych situacich
situace.

f) Spravné se oblecte. Nenoste volné obleceni ani Sperky. UdrZujte své vlasy a odév mimo pohyblivé ¢asti. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy

mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢&stmi. g) Jsou-li k dispozici

zarizeni pro pfipojeni zafizeni pro odsavani a zachytavani prachu, ujistéte se, Ze jsou pfipojeny a spravné se pouZzivaji. PouZiti sbérace prachu mlze snizit rizika
souvisejici s prachem.

h) Nedovolte, aby vdm znalost ziskana ¢astym pouZivanim naradi umoznila uspokojit se a ignorovat zasady bezpecnosti naradi. Neopatrny zasah mlze
zpUsobit vazné zranéni béhem zlomku sekundy
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Pouivani elektrického néfadi a péce

a) Na elektrické naradi netlacte silou. PouZivejte spravné elektrické naradi pro vasi aplikaci. Spravné elektrické naradi provede préci lépe a bezpecnéji pfi

rychlosti, pro kterou bylo navrzeno. b) Nepouzivejte

elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoliv elektrické naradi, které nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno. c) Pfed sefizovanim naradi, vyménou

prislusenstvi nebo pred uloZenim elektrického naradi vytadhnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo vyjméte z naradi baterii, je-li odpojitelna. Takova preventivni bezpecnostni opatteni
snizuji riziko nahodného spusténi elektrického naradi. d) Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a

nedovolte osobam, které nejsou

seznameno s obsluhou elektrického nafadi nebo s témito pokyny, obsluhovat elektrické naFadi. Elektrické nafadi je v rukou neskolenych uzivatelti nebezpeéné. e) Udrzba elektrického

naradi a prisluSenstvi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢asti vychylené nebo zaseknuté,

zda nejsou zlomené &asti a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li elektrické naradi poskozeno, pred pouZitim jej nechte opravit.

Mnoho nehod je zplsobeno 3patn& udrzovanym elektrickym naradim.
f) Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. Spravné udrzované Fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné zasekévaji a snaze se ovladaji.

g) Elektrické néradi, prisluSenstvi, ndstavce atp. pouZivejte v souladu s témito pokyny, pfi¢emz berte v Gvahu pracovni podminky a préci, kterou budete

provéadét. Pouzivani elektrického nafadi k jinym cinnostem, nez k jakym je urceno, miize vést k nebezpecné situaci.
h) UdrZuijte rukojeti a ichopové plochy suché, cisté a bez oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a ichopové plochy neumoZfiuji bezpe¢nou manipulaci a ovladéani
naradi v neocekavanych situacich.

servis

Opravu elektrického néaradi svérte kvalifikované osobé, kterd bude pouZzivat pouze identické nahradni dily. Tim se zajisti zachovéani bezpecnosti elektrického naradi

3) SYMBOLY INFORMACNICH STITEK

OO

1. Informace o provoznich a bezpecnostnich otazkach tykajicich se tohoto stroje naleznete v uZivatelské prirucce.

2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym zplsobem.
3. PFi praci se strojem je tfeba pouZivat ochranu oci.

4. PFi praci se strojem se musi pouzivat chranice sluchu.
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4) SPECIFIKACE

Maximalni kapacita fezani otvort v oceli .2/.3C = 100 mm pr. x hloubka 100 mm

Vrtani trnu = MT3.

Motorova jednotka
Nanéti 110V 50-60Hz 230-240V 50-60Hz
Normalni pIné zatizeni 2000 W 2000 W
E 96 W 109 W
Velikost Délka 228 mm
Sitka 114 mm
PFidrzna sila pfi 20 °C s minimalni tlouStkou desky 25 mm 20000 N
Pouziti na jakykoli material o tlouStce mensi nez 25 mm bude postupné snizovat
magneticky vykon. Pokud je to mozné, ndhradni material by mél byt umistén
pod magnetem a obrobkem, aby se rovnala vhodné tloustce
materialu. Pokud to neni moZné, musi se pouZzit alternativni bezpeny zplsob
zajisténi stroje.
Celkové rozméry
VySka - maximalné vysunitd 733 mm
V{Eka - minimalni 533 mm
Sitka (veetné uchyceni hnaciho hidele) 230 mm
Celkova délka (vEetné chranice) 370 mm
Cistad hmotnost 248 kay 245Kkq
Element 100/1T Prvek
100/3T
Hodnota emise vibraci Hodnota emise vibraci
Celkové hodnoty vibraci (soucet vektord triax) v souladu s ,
EN62841-1: (ah): 3,862 m/s2 (ah):3,824 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s? Nejistota (K): 1,5 m/s®
Hladina akustického tlaku v souladu s normou EN62841-1: Akusticky tlak (LpA): Akusticky tlak (LpA):
89,0 dB(A) 88,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA): Akusticky vykon (LwA):
102,0 dB(A) 101,0 dB(A)
Nejistota (K): 3dB(A) Nejistota (K): 3dB(A)

Vibrace a hluk

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibraci a deklarovana hodnota (hodnoty) emise hluku byly naméreny v souladu se standardni zkuSebni metodou a Ize je pouZit k porovnani
jednoho néastroje s druhym.

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibraci a deklarovana hodnota (hodnoty) emise hluku se mohou pouZit i pfi pfedb&zném hodnoceni expozice.

Emise vibraci a hluku pfi skute¢ném pouzivani elektrického naradi se mohou lisit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti na zpUsobu, jakym se naradi pouziva,
a zejména na tom, jaky druh obrobku se zpracovava.

Potreba identifikovat bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, ktera jsou zaloZena na odhadu vystaveni ve skutec¢nych podminkéch pouZivani (berouce v
Uvahu vSechny &asti pracovniho cyklu, jako jsou ¢asy, kdy je ndfadi vypnuto a kdyz béZi naprazdno kromé ¢asu spusténi).

PFi préci s timto strojem se musi pouZzivat chranice sluchu a oci. Pfi praci se strojem noste rukavice pro ochranu rukou.

Tyto nastroje jsou navrzeny a vyrobeny ve Spojeném kralovstvi s komponenty z globalnich zdrojd a vyhovuji pozadavkim dokumentu EEC HD.400.1 a BS.2769/84

Vhodné pouze pro jednofazové stfidavé napajeni 50-60Hz
zésobovani
NEPOUZIVEJTE K NAPAJENI .C
NepouZzivejte svou magnetickou vrtacku na téZe konstrukci, kdyZ je zapnuto obloukové svafovani
pokrok.
Stejnosmérny proud se uzemni zpét pfes magnet a zplsobi neopravitelné

poskozeni.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSI BYT
UZEMNENO!

POZNAMKA: JAKEKOLIV UPRAVY TOHOTO STROJE ZRUSI PLATNOST
ZARUKA
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5) POSTUPY PROVOZNI BEZPECNOSTI

PRECTETE SI PRED POUZITIM STROJE

+PFi zvedani a prepravé tohoto stroje budte vZdy opatrni. Maximalni nosnost pro jednu osobu je 25 kg. Viz obr.1 « PFi pouzivani elektrického

naradi byste méli vzdy dodrzovat zakladni bezpe&nostni opatFeni, abyste sniZili riziko trazu elektrickym proudem, poZaru a zran&ni osob. + Pfed zapojenim stroje se ujistéte, Ze je magnet VYPNUTO. + NEPOUZIVEJTE
ve vlhkém nebo mokrém prostredi. Pokud tak neucinite, méze dojit ke

zran&ni osob. « NEPOUZIVEJTE v pFitomnosti hoflavych kapalin, plynti nebo ve vysoce rizikovém prostFedi. Pokud tak

neutinite, mize dojit ke zran&ni osob. « PRED zapnutim stroje zkontrolujte vechny elektrické napajeci kabely (vEetn& prodluzovacich kabeld) a jsou-li poskozeny, vyméfite je.

NEPOUZIVEJTE, pokud vykazuje znamky poskozeni. « Pouzivejte pouze prodiuzovaci kabely schvalené pro danou situaci. * PRED zapnutim stroje VZDY zkontrolujte spravnou funkci viech operaénich systémdi,
spinatd,

magnetu atp. « PRED provozem MUSI byt stroj bezpe&né pFipevn&n na pevnou

nezavislou funkci (pomoci bezpegnostniho popruhu RD4329B nebo jinych prostiedku), aby se sniZil potencialni volny pohyb v pFipadé, Ze by

se magnet oddglil od obrobku. Pokud tak neutinite, mize dojit ke zranéni osob. * Pfi préci se strojem VZDY noste schvalené chrénice o¢i, sluchu a doporugené OOP. « PFi vyméné noze nebo pfi praci na stroji
odpojte zdroj napajeni. « NoZe a tfisky jsou ostré, VZDY zajistéte, aby byly ruce pfi vym&né noZl nebo odstrafiovéni tfisek dostatetn& chranény.

Pokud je to nutné, pouzijte nastroj nebo kartac k odstranéni viech tfisek nebo fréz z hfidele. « Pfed

uvedenim stroje do provozu VZDY zajistéte, aby byly upeviiovaci $rouby frézy

pevné utaZeny. « Pravideln@ Cistéte pracovni oblast a stroj od tfisek a necistot, pfitemz zvlastni pozornost vénujte spodni stran& magnetické zakladny. « PFed pouZitim VZDY odstrafite kravatu, prsteny, hodinky a
jakékoli volné ozdoby, které by se mohly zamotat do rotujiciho

stroje. + VZDY se pFed pouzitim stroje presvédite, ze dlouhé vlasy jsou bezpeéné uzavieny schvéalenym zafizenim. « Pokud se

fréza zasekne v obrobku, okamZit& zastavte motor, abyste predesli zranéni osob. Odpojte od zdroje napéjeni a otaZejte hidelem sem a tam. NEPOKOUSEJTE SE UVOLNIT

FREZU ZAPNUTIM A VYPNUTIM MOTORU.

PFi vyjimani frézy z trnu noste ochranné rukavice.
« Pokud stroj nahodou spadne, VZDY petlivé zkontrolujte stroj, zda nevykazuje znamky poskozeni, a PRED opétovnym zahajenim vrtani zkontrolujte, zda funguje spravné.

« Pravidelné kontrolujte stroj a kontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné dily.

« PFi pouzivani stroje v obracené poloze VZDY zajistéte, aby se pouzilo jen minimalni mnozstvi chladici kapaliny a aby se chladici kapalina nedostala do jednotky motoru.

« Rezné néstroje se mohou rozt¥istit, pred aktivaci stroje VZDY umist&te ochranny kryt nad frézu. Pokud tak neuinite, méZe dojit ke zran&ni osob. « Po dokonéenf Fezu se vymrti
hlemyzd. NEPOUZIVEJTE stroj, protoze vymritény hlemyzd mize zpGsobit zranéni. » Kdy? stroj nepouzivate, VZDY ulozte na bezpetné

misto. * VZDY zajistéte, aby opravy provedli schvaleni

agenti ROTABROACH™.

Always carry the
machine using
the correct carry

Obr.1
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6) NAVOD K OBSLUZE

Dbejte na to, aby se vnitfek Fezaciho nastroje nedostal od tfisek. Omezuje pracovni hloubku frézy.

« Ujistéte se, Ze lahev chladici kapaliny obsahuje dostate¢né mnoZstvi Fezného oleje pro dokonceni pozadované doby provozu. Dopliite podle potieby. « PFileZitostné stisknéte pilot,

abyste se ujistili, Ze Fezna kapalina je spravné davkovana. « Chcete-li spustit stroj, postupujte podle

pokynt k obsluze ovlddaciho panelu. * VZDY vypnéte motor stisknutim tla¢itka MOTOR stop.

NEVYPINEJTE motor stisknutim spinate MAGNET.

« Na zatatku fezu otvoru aplikujte mirny tlak, dokud se fréza nezavede do pracovni plochy. Potom Ize dostateéné zvysit tlak na zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezadouci, nezvy3uije rychlost priniku

a zpUsobi, Ze bezpecnostni zafizeni na ochranu proti pretizeni zastavi motor (motor Ize restartovat stisknutim tlacitka pro spusténi motoru) a mdze zplsobit nadmérné teplo, coz muze vést k

nekonzistentnosti vyvrZzeni Sneka

« Pfed zah4jenim Fezani nasledujiciho otvoru se vzdy ujistéte, Ze byl hlemyZzd vysunut z pfedchoziho otvoru.

« Pokud se hlemyzd zasekne v fezace, pfesufite stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a jemné sklopte Feza¢, aby se dostal do kontaktu s povrchem. To obvykle narovna natazeného 3neka a umozni mu normainé se
vysunout. * Pravideln& nana3ejte malé mnoZzstvi lehkého olejového maziva

na kluzné a nosné lozisko hidele. » Zlomeni frézy je obvykle zplisobeno nejistym ukotvenim, volné ulozenym 3oupétkem nebo

opotfebovanym loZiskem v podpéfe hfidele. (Viz rutinu pokyny k Gdrzbg). » Pouzivejte pouze schvéalenou Feznou kapalinu. Rezné kapalina Rotabroach byla specialné vyvinuta tak, aby maximalizovala vykon fréz.

Je k dispoziciv 1 litru

(RD208) a 5 litrech (RD229).

Coolant Bottle

1. Odsroubujte uzavér 2.

Nalijte cisty olej do lahve s chladici kapalinou
3. Pevné nasroubujte uzavér zpét na lahev
4. Otevrete kohoutek.

Obr.2
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3) Motor ON

MOOELMe ELEMENY
NG LOAD SPEED: RPM

MACHINE WEIGHT kg

MAGHET HOLGING FOACE. Kps
COMMECT TO ASUPPLY NG LESS THAN 208,
DISCO NHECT FROM SUPPLY SEFORE REMOVING COVER

THISIS A MAGNETIC DRILL

1) Power

Plvodni pokyny

When the drill is connected to
the power supply, the RED LED
will indicate power to the dill.

Press the GREEN switch to turn
the motor on. Proceed with
cutting- following all safety

guidelines.

Technologie CutSmart™

Zelena zéna

Perfektni, snaZte se drzet

v zelené z6né pro

nejlepsifez a

optimalni vykon stroje.

Trochu pFilis
uvolnéte tlak na vrtacku,
abyste se dostali zpét

do zelené zény.

MODEL Mo ELEMENT
HO LOAD SPEED: RPM
MACHINE WEGHT Kgs
HACNET HOLDING FORCE: i
TONMECT TO A SUPPLY HO [ESS THAN 20A
DECONNECT FROM SUPPLY BE FORE REMO VNG COVER
THISISAMAGRENCDRLL

4) Cutting

zari 2020

Boinfionels

MODEL Ne: ELEMENT
NO LOAD SPEED: APM
MACHINE WHGHT Ko

a

& A

MAGNE [ HOLDNG FORCE. Kgs

ONNECTTO

A SUPPLY NO LESS THAN 20A

TFROM SLPPLY BEFORE REMOVING COVER

HS

ISAMAGNETI DRILL

2) Magnet ON

To turn the magnet ON or OFF,

press the large button on the
control panel. The LED willilluminate
either GREEN or RED depending on
material thickness.

See below for detailed

description of the CutSmart™

visual indicator.

Cervena zéna

Pretizeni: Odstupte

okam?zité, protoze prilis

velka sila zpGsobi vypnuti

motoru, pokud budete

pokracovat.

5) Motor OFF

To stop the motor press the GREEN

switch. The motor will stop and the

magnet will remain on. The GREEN switch will
turn off.

Go back to step 3 to start over.

Technologie CutSmart™
Navrzeno pro vas, abyste ze svého stroje a fezacek
vytézili maximum. CutSmart ma snadno citelny panel, ktery

indikuje, kdyZ vrtate pfili§ velkou silou, coz poskodi stroj a frézy.

Nechte frézu provést praci a zjistite, Ze otvor bude mnohem
hladsi a rychlejsi

Cas vrtani je dosazeno.
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8) FUNKCE TEPN

1.Zajistéte napajeni stroje, rozsviti se ¢ervend LED dioda (1).

2. Stisknéte spina¢ magnetu (2) , aby se magnet zapnul. LED se rozsviti bud zelené nebo cervené (3). V zavislosti na tlouStce materialu a
magnetické prilnavosti. Zelena LED dioda magnetu indikuje dosaZenou optimalni pfilnavost.

Provoz vrtani je k dispozici.

Varovani | siti-li ervena LED dioda magnetu, znamené to, 7e nebylo dosazeno optimalni pfilnavosti. Provoz

vrtani je stale k dispozici.

3. Pomoci regulatoru otacek na krytu horniho krytu diktujte rychlost, vidy pouZivejte otatky doporucené pro velikost pouZité vrtacky.

4. Zapnéte motor smérem dopredu (4).

5. Vyvrtejte otvor pro doporucenou velikost zavitu pro Fezany zavit.

6. Bez uvolnéni magnetu vyménite vrtak za zavitnik.

7. Nastavte otacky vietena na pozadovanou poZadovanou rychlost zavitovani.

8. Spustte vrtaci vieteno ve sméru dopredu (4) a zasufite zavitnik do otvoru, dokud nezacne Fezat. Jakmile se kohoutek pFesune, je zapotfebi jen

jemny tlak na podavaci rukojeti.
9. Jakmile je kohoutek naSroubovan do otvoru, vrtacka by se méla okamZzité zastavit (4).

10. Vieteno vrtacky by se pak mélo pfepnout na zpétny chod (5) a zavitnik mGze byt vyveden zpét z otvoru. umoziuje bezpeéné vytazeni

kohoutku z otvoru pfi sniZzenych otackach.

10
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9) VOLBA PREVODU ”

Magneticka vrtacka Element 100 je vybavena 4rychlostni pfevodovkou. PFevodovka se pouZivé ke snizeni vystupni rychlosti pfi

pouziti vétSich fréz.

Poloha volice snimku Nastaveni regulatoru rychlosti
Vlevo Uroveri 1 Uroveri §
\/ 45/min 129/min
\// 70/min 208/min
\/ 150/min 434/min
\ Spra’vn)’, AV AV 240/min 700/min

Pozice volice Soupatka doleva Pozice posuvného voli¢e vpravo

Polohy voli¢e snimku ukazuji Leva /\ a PravaV/, které znazorfiuji dostupny rozsah 240 - 700/min.

10) DETEKCE MAGNETU ”

PFi praci na tenkém materialu se doporucuje pouZit tésnici kus ke zvySeni tlouStky materidlu pod magnetem.

Prace na tenkém materidlu bez tésniciho kusu sniZi pfidrznou silu magnetu.

Doporucuje se, aby vrtatka pracovala na Zelezném materidlu o tloustce 12 mm a vice. PoSkozeni zdkladny magnetu, jako napfiklad

jamkova jamka, ovlivni silu pfidrzné sily magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE
2300
2200
2100 ~

2000 -~

1900 ~
kG | 100 il
1700 "
1600 /
1500 /
1400 J/
1300 /
1200 ¥
1100 /
1000
9200

800 /
700 /
600 /l
500

400 /
300 /
200 —]

100

—""

o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Material thickness in mm
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11) VYBER ProdluZovaciho kabelu ”

Stroje jsou z vyroby vybaveny 3metrovym kabelem se tfemi vodigi 2,5 mm?

NAZIVO, NEUTRALNE a NA ZEML. Pokud je tFeba pouZit prodiuZovaci kabel ze zdroje napéajeni, je tfeba dbat na to, abyste pouZili kabel s
primérenou kapacitou. Pokud tak neucinite, bude to mit za nasledek ztratu trakce magnetu a snizeni
vykonu motoru.

Pokud dojde k po3kozeni napajeciho kabelu a je tfeba jej vyménit, ujistéte se, Ze to provadi pouze certifikovany technik

Rotabroach.

Za predpokladu normalniho stfidavého napajeni se spravnym napétim se doporucuje, aby se nepfekrocily nasledujici délky
prodlouZeni:

Pro napéjeni 110 V: 3,5 metru 3 jader x 2,5 mm?

napéjeni 230 V: 26 metrd 3 jader x 1,5 mm? Pro

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJE ENERGIE.

12) MONTAZ FREZ ”

« Stroj byl vyroben tak, aby pfijal frézy o priméru 19,05 mm (3/4”) a 31,75 mm (1 1/4”). Weldonovy stopky. PFfi montazi
fréz je tfeba pouZit nasledujici postup:

+ Se strojem ve vzpiimené poloze zkontrolujte, zda je sestava hfidele (CA130) zcela zasunuta
do vietena Arbor (RDD4022).

+ Vezméte vhodny vodici hrot a provlecte jej skrz otvor ve stopce frézy. Vlozte stopku frézy do otvoru sestavy Arbor,
pri¢em? zajistéte zarovnani dvou ploSek pohonu pomoci Sroubd s vnitfnim Sestihranem. « Dotahnéte

oba Srouby pomoci Sestihranného klice.

13) PROVOZ KAPSTANU ”

Rychloupinaci hlavice je funkce, kterd uZivateli nabizi jednoduchou oboustrannou obsluhu.

Chcete-li odstranit navijak, jednoduSe postupujte nasledovné;

1: Stisknéte centralni tlacitko na naboji hfidele, pficemz jej drzte za ramena hridele.

2: Se stlatenym tlacitkem vytahnéte navijak z hlavniho téla, pficemz jej drzte za ramena navijéku.

12
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3: Znovu vloZte Sestihranny hfidel do Sestihranné drazky, abyste pfipojili navijak.

14) NAPRAVY PROBLEMU S TVORENIM DER

Problém

Pficina

Naprava

1) Magneticka zékladna

nebude Gcinné

drzet

Rezany material muze byt pFilis tenky pro efektivni drzeni.

Spina nebo 3pina pod magnetem.

Nepravidelnost kontaktu magnetu nebo obrobku.

Bé&hem cyklli vrtani jde do magnetu nedostate¢ny proud.

PFipevnéte dalsi kus kovu pod magnet nebo mechanicky upnéte magnetickou

zékladnu k obrobku.

Cisty magnet.

Budte mimoFadné opatrni; pfipadné nedokonalosti zarovnejte s povrchem.

Potvrdte napajeni a vystup z Fidici jednotky, zkontrolujte pfivodni

kabel.

2) Na zacatku fezu

vyskoti fréza ze

stfedové znacky

Magnetické zakladna nedrZi efektivné.

OpotFebované pouzdro trnu a/nebo limec vyhazovace.

PFili3 velky posuvny tlak na zacatku fezu.

Fréza je tupa, opotfebovana, odstépena nebo nespravné

naostrena.

Slabé stfedova znacka; slaba pilotni pruzina; pilot neni vycentrovan

ve stfedové znacce.

Opotfebovany nebo ohnuty pilot, opotfebovany vodici otvor.

Uvolnéné 3rouby na podptrné konzole pouzdra motoru, hlavnim

odlitku nebo uvolnéné stavéci Srouby vodici listy.

Viz pFi¢iny a ndpravu vyse.

Je tfeba nové pouzdro na trn.

Je zapotFebi jen mirny tlak, dokud se nevyFizne drazka. Drazka pak slouzi

jako stabilizétor.

Vyméiite nebo prebruste. K dispozici je sluzba ostreni.

Vylep3ete dérovac a/nebo vyméiite opotfebované dily

Vyméiite dil nebo dily

V pfipadé potFeby upravte

3) Vyzaduje se
nadmérny tlak pfi

vrtani

Nespravné naostiend, opotiebovana nebo odstépena fréza.

Sestupujici na tfisky leZici na povrchu obrobku.

Vodici listy jsou nespravné nastaveny nebo nejsou mazény.

Uvnitf frézy se nahromadily (zabalené) tfisky.

Znovu nabruste nebo vyméite.

Dévejte pozor, abyste nezacali Fezat tFisky.

Nastavte sefizovaci Srouby a namazte.

Cista fezatka.

4) Nadmeérné

zZlomeni frézy

Ocelové tisky nebo necistoty pod frézou.

Nespravné naostfena nebo opotiebovana fréza.

Preskakovani Fezacky.

Snimek pottebuje Gpravu.

Fréza neni pevné pfipevnéna k trnu.

Nedostatecné pouZiti Fezného oleje nebo nevhodny typ oleje.

Nespravna rychlost

Odstrarite frézu, dikladné vycistéte ¢ast a vyméfite.

Vzdy méjte po ruce novou frézu, na které najdete spravnou geometrii

zubd, spolu s navodem.

Viz priciny a ndpravu (2).

Uthnéte zvitové Srouby podpirajici Soupétko.

Znovu utahnéte.

VstFiknéte olej lehké viskozity do krouzku indukujiciho chladici kapalinu a zkontrolujte,

zda se olej davkuje do frézy, kdy?Z je pilot stlaceny. Pokud ne,

zkontrolujte vodici drézku a trn uvnitf, zda nejsou znecisténé, nebo

naneste olej zvenci. (I malé mnoZstvi oleje je velmi Gcinné).

Ujistéte se, Ze se pro frézu pouZiva spravny prevod.

5) Nadmérné

opotiebovani frézy

Viz pFiginu a napravu vyse

Nespravné naostrena fréza.

Nedostatecny nebo kiecovity fezny tlak.

Spravnou geometrii zubi naleznete v pokynech a nové fréze.

Pouzijte dostate¢ny staly tlak pro zpomaleni vrtani.

Vysledkem bude optimalni rychlost fezani a zatizeni tFisky.

13
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15) SCHEMA ZAPOJENI ”

To Magnet sensor

=TE

To display board

I|@|m|m|o|O| m| x|

z|r|xl«

[1]2]s

[4[s]e]7]e]o]t0]

Control Board

(o] 4

Display Board

zari 2020

Ne Funkce Barva dratu
! Zivy vstup ze sité Hnéda
2 Mod{il requlétoru otacek Ridi¢ fidice Zluta
3 Modfil requlatoru otacek Ridi¢ fidice Cervena
Modra

4 Neut

alni sitovy vstup

5 Maghpeticky pozitivni vystup

230V cervend, 110V modra

10 Uhli

ovy kartac Olovény drat

6 Neggtivni vystup magnetu Hnéda
7 Polni civka Olovény drat Modra
8 Polni civka Olovény drat zelena
9 UhliHovy kartac Olovény drat cerna
Hnéda
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Ne Funkce Barva dratu
A Motor 'Reverse' Switch 0V bily
B Motor 'Reverse' Switch +5V bily
C Motor 'Forward' Switch 0V bily
D Motor 'Forward' Switch +5V bily
E Magneticky spina¢ 0V bily
F Magneticky spina¢ +5V bily
« Magnet 'ON' LED +5V Ellk » Sl
Magnet 'ON' LED +5V Bila + cervena
Magnet 'ON' LED OV Bila + hnéda
J Napajeni 'ON' LED OV Bila + ¢erna
K Napajeni 'ON' LED +5V Bila + hnéda
L Motor 'Reverse' LED OV (MODRY) bily
M Motpr ,Reverse” LED +12V (MODRY) bily
N Motor 'Forward' LED OV (zelen) bily
o Motor 'Forward' LED +12V (zelena) bily

15
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16) ROZLOZENY POHLED STROJE l’

zari 2020

~

10V Red
10V Blue

230V Red
110V Blue

Red

Yellow

Grown

58
51 l

N
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Y J §
poloZka cislo | Rotabroach P/N Popis MnoZzstvi/ks

1 RDA4201 Hlava Sroubu M4x14 2
2 RDC4004 Hlava Sroubu M4x8 1
3 RDD4014 Element 75 Straz 1
4 RDE4020 Posuvny kanal 1
5 RDC4001 Sroub M5x12 CSK HD 2
6 RD45607 PodloZzka M5 CSK 2
’ RDD4017 Strédzné podpora !
9 RDA4029 Sroub M6x16 CAP HD 3
10 RDC4104 Pruzinové podloZka 3
11 RDE4090 Rack 1
12 RDC4065 Upevnéni kabelového retézu 1
13 RDA4021 Hlava Sroubu M4x8 14
14 RDA4205 Matice M3 2
15 RDA4204 Sroub M3x8 CSK HD 2
16 RDC4066 Hlava Sroubu M5x12 1
17 RDD4084 fetéz 1
18 RDD 4085 Sroub M8x22 CSK HD 6
19 RDE4095 Skluzavka 1
20 RDD4087 Sroub M6x22 CAP HD 1
21 RDD 4088 Vodici lista 2
22 RDC4059 Sroub M5x16 CAP HD 10
23 RDC4056 Zavrtny Sroub M6x15 5
24 RDC4057 Matice M6 5
25 RDD4092 keF 2
26 RDD 4093 Podlozka navijaku 2
27 RDD 4094 T 2
28 RDE4104 Pravy bo¢ni panel !
29 RDC4068 Sroub M4x16 CSK HD 2
30 RDA4005 Kabelové pouzdro 1
31 RDD 4097 Hlavni bydleni !
32 RDC4055 Sroub M8x25 CAP HD 2
33 RD4079 Pruzinova podlozka 4
s RDE4109 Magnet - 230V !
RDE4110 Magnet - 110V !

17
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polozkaislo | Rotabroach P/N Popis Mnozstvi/ks

35 RDA4071 Sroub M4x22 2
36 RDA4070 Kabelova svorka 1
37 RD4068 Matice M4 4
38 RD4069 Podlozka M4 1
39 RD45604 Stitek Zemé& 1
40 RDE4112 Levy boc¢ni panel 1
4 RDD4104 Rameno ramene 3
42 RDD4105 Capstan Hub 1
3 RDD4106 Mezilehla ozubena hridel !
44 RDD4107 Sroub M5x8 CAP HD 2
45 RDD4108 Vlozka rukojeti 1
46 RDD4315 Sroub M4x8 CSK HD 4
47 RDC4073 Sroub M8x45 CAP HD 2

RDC4074 Napajeci kabel - 230V 1
48

RDD4112 Napajeci kabel - 110V 1
49 RDD4113 Hlava Sroubu M6x15 2
50 RDD4114 Drzék hfidele 2
51 RDD4115 Konzolovy Sroub 2
52 RDD4116 Podlozka 6 2
53 RDD4117 Rukojet’ 1
54 RDD4118 Hlava Sroubu M4x12 2
55 RDE4128 Sestava ovladaciho panelu-230V !

RDE4129 Sestava ovladaciho panelu-110V !
56 RDD4123 Montézni svorka ldhve s chladici 1
57 RDC4081 kapalinou (pomoci 110V) |
>8 RDC4080 Zévrtny &roub ST2,9x12 (pfi 110V) 3
59 RDD4126 Chuck 1
60 CA130 Monta? altanku |
61 RDA3105 Bezpecnostni bryle 1
62 RDD4128 Stopka trnu 1
63 RDD4129 Unégeni 1
64 RDC4083 Bezpecnostni !
65 RD4152 pas 3mm Sestihranny kli¢ !
66 RDC4082 stacionarni krouzek 2

RDD4132-230V

67 RDDA133.110V Nahradni karta¢ 1 par
68 RA3122 Pilotni kolik 1
69 RDD4148 Pénova vlozka 2

18
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17) ROZLOZENY POHLED NA MOTOR A PREVODOVKU
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EEUENNNNY S &

PoloZka Nfr. Rotabroach P/N Panic MnoZstvi/ks
e RDE4023 Sestava motoru-230V 1
RDE4024 Sestava motoru-110V 1
8.1 RDD 4020 pojisn koutek 1
8.2 RDD4021 Podlozka olejového tésnéni 1
8.3 RDD4022 Vfeteno altanku 1
8.4 RDD4023 Klicové ocel 1
8.5 RDD4024 Valivé loZisko 6006 1
8.6 RDC4013 Ramenni Sroub Fadici paky M4 2
8.7 RDB3030 Rychlostni paka 2
8.8 RDB4008 lara 2
8.9 RDE4032 Oznaceni 1
8.10 RDE4033 Nyt 4
8.11 RD45614 Rowny kolik 1
8.12 RDE4034 Pfevodovka 1
8.13 RDE4035 Jehlové loZisko 1
8.14 RDE4036 PodloZka 1
8.15 RDE4037 Pfevodové naprava 1
8.16 RDE4038 Klicova ocel L
8.17 RDE4039 Pravy htidel Ffadici paky 1
8.18 RDE4040 Dvajity prevod 1
8.19 RDE4041 Podlozka 3
8.20 RDE4042 Jehlové lozisko 3
8.21 RD45522 Valivé lo¥isko 6001 3
8.22 RDE4043 Dvajity prevod 1
8.23 RDE4044 Levy hridel Fadici paky 1
8.24 RDE4045 Klicova ocel 1
8.25 RDE4046 Prevodova naprava 1
8.26 RDE4047 Sestava ozubeného kola 1
8.27 RDD4037 Olejové tasneni 1
8.28 RDD4038 Valivé loZisko 6005 Hnaci 1
8.29 RDE4050 kolo Pajistny !
8.30 RDA4004 krouzek 1
8.31 RDE4051 Olejova usmériovaci !
8.32 RDD4042 deska 1
8.33 RDD4051 Pojistny Sroub Zavitovy Sroub 4
8.34 RDE4053 STA.8%75 1
8.35 4050 RDD Deska prevodovky Sroub M5x16 4
8.36 RDD4044 Kotva's L
637 RDE4056 knoflikovou hlavou Armatura-230V 1
' RDE4057 Kotva-110V 1
8.38 RDD4052 Odrazova deska 1
8.39 RD43603 Valivé lozisko 629 L
8,40 RDD 4048 LoZiskové pouzdro 1
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Polozka Nr| Rotabroach P/N Popis MnoZstvi/ks
8.41 RD35639 Induktor 1
8.42 RDE4062 Zavitovy $roub ST4,8x75 2

RDE4063 Polni civka-230V 1
8.43

RDE4064 Polni civka-110V 1
8.44 RDD4056 Olovény drét 1
8.45 RDD4057 Olovény drat !
8.46 RDD 4058 Kryt motoru !
8.47 RDA4021 Hlava roubu M4x8 2

4059 RDD Kartac-230v 2
8.48

4060 RDD Kartac-110v 2
8.49 RDD4061 Olovény drét 1
8,50 RDD4064 Jednotka rému kartace 2
8.51 RDD4062 Sestava rdmu kartace PruZina 2
8.52 RDD4063 Zavrtna 2
8.53 RDA4034 Sroub ST2,9x8 Olovény drat 8
8.54 RDD 4065 1
8,55 RDD4066 Olovény dréat (zeleny) !
8.56 RDD4067 Olovény drét (hn&dy) !
8,57 4070 RDD Olovény drat (Eerveny) 1
8,58 RDE4069 Olovény drat (2luty) !
8,59 RDD4068 Olovény drat (Cerny) !
8,60 RDD 4069 Olovény drat (modry) !
8.61 RDD4072 Plastova trubice 1
8.62 RDC4045 Kryt drat&né skfifiky 1
8,63 RD45613 Sroub M3x6 12
8,64 RD35617 Terminal 6
865 RDEA4083 Modul requlatoru otacek-230V Modul !

RDE4084 requlatoru otacek-110V Zavrtny Sroub !
8.66 RDA4035 5T4,2x12 Zavrtny Sroub 2
8,67 RDD4076 ST2,9x12 Levy kryt kartace Horni 2
8,68 RDD4077 kryt Pravy kryt 1
8,69 RDD4078 cartste 1
8,70 RDD 4079 Zavrtny Eroub !
8,71 4080 RDD 4

ST4,2x25
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18) OVLADACT PANEL A SEZNAM DILU ”

zari 2020

polozka cislo | Rotabroach P/N Popis MnoZstvi/ks

1 RDA4051 Zeleny s;inaé motoru 1
2 RDC4090 Modry spina¢ motoru 1
3 RDC4091 Magneticky spina& 1
4 RDC4092 Cervend LED 1
5 RDC4093 Zelend LED 1
6 RDA4036 Sroub M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Kryt ovladdaciho panelu 1
RDE4009 Ovladaci deska-230V 1

’ RDE4010 Ovladaci deska-110V 1
9 RDA4019 Nylonovy mezikus 2
10 RDC4099 Array Board 1
11 RDA4205 Matice M3 2
12 RDC4100 Spojovaci linka 1
13 RDC4101 Spojovaci linka 1
RDE4143/3 E100 PCBA-230V 1

b RDE4143/1 E100 PCBA-110V 1
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19) SOUPRAVA TROUBOVEHO ADAPTERU RD2311 ”

NAVOD K MONTAZI

+ V zavislosti na velikosti Fezané trouby (viz obrazky) pfipevnéte na strany magnetu nastavitelné Uhlové desky RD3328 se
Srouby s hlavou RD4325 a podlozkami RD4205 (4 kusy). Neutahuijte.

» Umistéte stroj na stfedovou ¢aru potrubi, pfitemz davejte pozor, aby byl magnet v jedné roviné s podélnou osou potrubi.

* Zapnéte magnet a posuiite posuvné desky dold na vnéjsi primér potrubi.
Utahnéte Srouby na obou stranach rukou a poté jesté jednou zkontrolujte, zda se pohyblivé plotny po celé délce
dotykaji potrubi vpredu a vzadu, desku bezpecné upevnéte. Provlecte bezpe¢nostni pas pres oka v predni ¢asti krytu

kolem potrubi a pevné jej utdhnéte.

« P¥i Fezani otvoru NEPOUZIVEJTE nadmérny tlak, ale nechte frézu volné vniknout do otvoru

feznou plochu.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
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20) MONTAZ skiicidla ”

+ Stroj je dodavan s RDD4128 (Arbor Shank) a RDD4126 (16 mm
Chuck).

+ Vlozte RDD4128 do RDD4022 (Arbor Spindle), zajistéte dobré a pevné uchyceni
dosazeno.

* VloZte RDD4126 do RDD4128, zajistéte dobré a pevné uloZeni.

+ Vyména sklicidla probiha v opatném poradi s pouzitim RDD4129 (Drift).

Y J 7

Abyste ze svého stroje Rotabroach ,dostali ten nejlepsi Zivot”, vzdy jej udrZujte v dobrém stavu

pracovni Fad.

Na strojich Rotabroach je tfeba vzdy zkontrolovat mnozZstvi poloZek.

Pred zahdjenim jakékoli prace se vidy ujistéte, Ze stroj je v dobrém provoznim stavu a Ze nejsou poskozeny
nebo uvolnéné dily. VSechny uvolnéné ¢asti musi byt utazeny.

Pfed zahdjenim jakékoli udrzby se ujistéte, Ze je odpojeno napéjeni.

Popis Kazda operace 1 tyden 1 mEsic
Vizualni kontrola

. « . X
stroje na poskozeni
Provoz stroje

X

Zkontrolujte opotrebeni kartace X
Zkontrolujte magnetickou zakladnu X
Zkontrolujte zarovnani X

stroje

Zkontrolujte mazivo

Zkontrolujte armaturu

Vizualné zkontrolujte stroj, zda neni poskozen.

Stroj se musi pred uvedenim do provozu zkontrolovat, zda nevykazuje zndmky poskozeni, které ovlivni chod

stroje. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat sitovému kabelu, pokud se zd4, Ze stroj je poSkozen, nemél by se pouZivat, v opacném

pripadé muze dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte provoz stroje.

Provoz stroje musi byt zkontrolovan, aby se zajistilo, Ze vSechny komponenty funguji spravné.

Strojni kartace

Je tfeba zkontrolovat, zda nedochazi k abnormainimu opotrebeni (toto by se mélo kontrolovat alespori jednou tydné, pokud se

pouziva Casto). Pokud je karta¢ opotrebovan vice nez 2/3 plvodni délky, kartace by se mély vymeénit. Pokud tak neucinite, mize

dojit k poskozeni stroje.
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Magneticka zakladna
PFed kazdym pouzitim byste méli zkontrolovat magnetickou zakladnu, abyste se ujistili, Ze zdkladna je rovna a neni
poskozena. Nerovnomérna zakladna magnetu zpUsobi, Ze magnet nebude drZet tak efektivné a mlze zpUsobit

zranéni operdtora.

Nastaveni zarovnani kluzné a loZiskové konzoly.
Zakladnim poZadavkem stroje je, aby se posuvnik mohl pohybovat hladce a kontrolované, bez bo¢niho pohybu
a vibraci.

Tato situace mUze byt udrZovana pravidelnym sefizovanim Soupatka a provadi se nasledujicim zplsobem:

1. Umistéte stroj do svislé polohy a pomoci hfidele zvednéte Soupatko do nejvyssi polohy. Vycistéte mosazné

listy a naneste malé mnozZstvi lehkého strojniho oleje na opotfebované povrchy.

uvolnéte Srouby, ¢imZ umoZnite volny pohyb podpéry trnu.

3. Zacnéte se stfednimi Srouby a jemné zasouvejte vSechny Srouby, dokud nebudou mirné
narazi na odpor.

4. Pohybujte posuvnikem nahoru a dold nékolikrat, abyste otestovali pohyb a udélali dalsi potifebné
Upravy. Pokuste se zajistit, aby vSechny Srouby vyvijely rovnomérny tlak na Soupatko shora dold.
Dokonale nastavena skluzavka se bude pohybovat volné nahoru a dolll bez jakéhokoli pohybu do
stran.

5. Nyni zvednéte Soupatko do nejvy3si polohy. Mirné uvolnéte konzolu loZiska hfidele
a jen pomoci prstd utadhnéte Srouby.

6. Umistéte stroj na ocelovy plech, pfipojte jej ke zdroji napajeni a zapnéte jej
magnet. Nastartujte motor. Pokud je hfidel nespravné zarovnan, konzola podpéry hfidele bude
oscilovat. Provedte vSechny potfebné dalSi Upravy drzaku, abyste zajistili spravné zarovnani vietena a

nakonec utahnéte Srouby pomoci klice. Nakonec utdhnéte konzolu loZiska hfidele.

Zkontrolujte mazivo strojU.
Mazivo v prevodovce by se mélo kontrolovat jednou za mésic, aby se zajistilo, Ze vS8echny pohyblivé soucasti jsou zakryty,

aby se zabranilo opotfebeni. Mazivo by se mélo ménit alespori jednou ro¢né, abyste ze svého stroje vytézili maximum.

Zkontrolujte armaturu stroje.

Toto by se mélo kontrolovat alespori jednou za mésic, aby se zkontrolovalo, zda na karoserii nebo na komutatoru ne
jsou viditelné znamky poSkozeni. Na komutatoru budou po urcité dobé viditelné zndmky opotrebovani, ale to
je normalni (toto je €ast, ktera prichazi do kontaktu s kartaci), pokud vSak existuji néjaké znamky abnormalniho poskozeni,

¢ast by méla byt vyménéna.
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Magnet a motor nefunguiji

- Magneticky spinac neni pFipojen k napajecimu zdroji
- Poskozené nebo vadné vedeni

- Chybna pojistka

- Chybny magneticky spina¢

- Chybna fidici jednotka

- Chybny zdroj napéjeni

Magnet funguje, motor ne

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Uhlikové kartace jsou zaseknuté nebo opotfebované
- Chybny magneticky spinac

- Chybny vypinac

- Chybna fidici jednotka

- Chybna armatura a/nebo pole

- Chybny ochranny jazyckovy spina¢

Magnet nefunguje, motor ano

- Chybny magnet
- Chybna pojistka
- Chybné fi

ci jednotka

Deérovaci frézy se rychle Iamou, otvory jsou vétsi nez dérovaci fréza

- Hrajte v pravodci

- Ohnuté vieteno

- Hridel vystupujici z motoru je ohnuty
- Pilot ohnuty

Motor b&Zi nahrubo a/nebo se zadrhavé

- Ohnuté vieteno
- H¥idel vystupuijici z motoru je ohnuty
- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné

- Necistoty mezi hfideli a trojuhelnikovym vedenim

Motor vydava klepavy zvuk

- KrouZzek ozubeného kola (spodni ¢ast kotvy) je opotfebovany
- Ozubené kolo je opotfebované

- Z4dné mazivo v prevodovce

Huceni motoru, velké jiskry a motor nema silu

- Poskozena armatura
- Pole spalené

- Uhlikové kartacky jsou opotfebované

Motor se nespusti nebo selze.

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Po3kozeni kotvy nebo civky pole

- PoSkozené nebo vadné kartace

Vedeni vyzaduje mnoho usili

- Vodici lista je nastavena prilis tésné
- Privodce je suchy

- Vodici systém/pFevodovka/rotaéni systém je znecistény nebo poskozeny

Nedostate¢na magneticka sila

- Po3kozené nebo vadné vedeni

- Spodni ¢ast magnetu neni ¢ista a sucha

- Spodni ¢ast magnetu neni plocha

- Obrobek neni holy kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je pFilis tenky, méné nez 10 mm
- Chybna Fidici jednotka

- Chybny magnet

Rém pod napétim

- Poskozena / vadna kabelaz
- Chybny magnet

- Motor je silné znecistény

PFi zapnuti magnetického spinace se prepéli pojistka

- Poskozené nebo vadné vedeni
- Nespravna hodnota pojistky

- Chybny magneticky spinac

- Chybna Fidici jednotka

- Chybny magnet

PFi nastartovani motoru se prepali pojistka

- Poskozené nebo vadné vedeni

- Nespravna hodnota pojistky

- Motor béZi nahrubo

- Chybna armatura a/nebo pole

- Uhlikové kartacky jsou opotfebované

- Chybna fidici jednotka

PFilis dlouhy volny zdvih rotaéniho systému

- Uvolnéna nebo vadna ozubena ty¢

- Chybny rotaéni systém
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Materidl Tvrdost materialu Rezatka
Me&kké a volnofezné oceli <900N/mm? RAP nebo RAPL
ME&kké a volnofezné oceli <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Qcelavy tihelnik a nosniky <900N/mm? RAP nebo RAPL
Qcelowy ihelnik a nosniky <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? RAP nebo RAPL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
hlinik <900 Nmm? RAP nebo RAPL
hlinik <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Mosaz <900N/mm? RAP nebo RAPL
Mosaz <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Litina <900N/mm? RAP nebo RAPL
Litina <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Nerezova ocel <900N/mm? RAP nebo RAPL
Nerezova ocel <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Nerezova ocel > 1400 N/mm? CWC na CWCX
Zelezniéni trat’ > 1400 N/mm? SCRWC nebo SCRWCL
Nastrojova ocel > 1400 N/mm? CWC na CWCX
Die Steel > 1400 N/mm? CWC na CWCX
Litina > 1800 N/mm? CTCT
Inox > 1800 N/mm? crer
Inconel > 1800 N/mm? CTCT
Jemnozrnna ocel > 1800 N/mm? CTCT
Hardox > 1800 N/mm? CTCT

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

erial/RPM relationship

Material to be [ EOWSSS L

cut Upper
Aluminium 60 - 90 1469)12203|(1364/2046{1061((1591|(868||1302(/6371955((382||573([294|44 1
Brass &

40-50 979 ([1224{909 (1137|[707 (884 [579(723 [424(530)|255(318]196(245

Bronze
il 30-50  |[734 [[1224]682 [1137]530 |[384 [l434]723 [318]l530(|191]318]147]245
cast(soft)
cast(hard) 15-21  |367 [514 |[341 |l477 {265 371 217|304 [159]223]os [J134]73 Jf103

cast(malleable)||15 - 30 367 (734 |[341 ||682 (1265 530 ||217([434 ||159|[318]95 [[191)73 (147
Steel: mild 24-30 S88 |[734 |[546 (|682 424 (530 ||347||434 [|255(318([153|[191(118(147
high tensile 3.5 73 |[122 |[68 (114 |53 (|88 |43 |[72 (132 |53 |19 (32 (15 |24
stainless (free
cutting)

15- 18 |367 (|441 |[341 (409 |265 ([318 (217|260 [[159((191)[95 |[115[73 |88

stainless (heat

S 6-13 26 |[318 |[136 (296 |[106 (230 |[B7 |[I88 (64 ||138/38 (183 (29 |64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

{0254/ 0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

Soft / Gummy Materials 10167127
Typical / Average Applications 0762/ 1016
Deep Holes 10167127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.

27



Element 100 manual Piivodni pokyny z4ri 2020

Rotabrnoach

24) PROHLASENI O ZARUCE A CE

Spole¢nost Rotabroach™ zarucuje, Ze jeji stroje nebudou obsahovat vadné dily pfi béZzném pouzivani stroji po dobu 12 mésicl
od data prvniho ndkupu. Na vSechny ostatni dily (kromé fezacek) se vztahuje zaruka 90 dni za predpokladu, Ze byla vypInéna
zarucni registracni karta (nebo online registrace) a vracena spole¢nosti Rotabroach™ nebo jejimu uréenému distributorovi do

(30) dnli od data nakupu.
Pokud tak neucinite, zaruka zanika. Pokud se dodrZzi uvedené, Rotabroach™ opravi nebo vyméni (dle vlastniho uvazeni) bez

poplatku jakékoli vracené vadné poloZzky.

Tato zaruka se nevztahuje na:
1. Komponenty, které podléhaji pfirozenému opotiebeni zplisobenému pouzivanim, nejsou v souladu s pokyny

provozovatele
2. Poruchy naradi zptsobené nedodrZenim navodu k obsluze, nespravnym pouzivanim, abnormalni

podminky prostredi, nevhodné provozni podminky, pretizeni nebo nedostatecna udrzba resp.

udrzbu.
3. Chyby zplsobené pouZivanim pfislusenstvi, komponentd nebo nahradnich dild jinych neZ originalni dily Rotabroach™.
4. Nastroje, ve kterych byly provedeny zmény nebo doplriky.

5. Na elektrické komponenty se vztahuje zaruka vyrobce.

Svou online registraci mdZete odeslat na www.ratabroach ca uk

Zaru¢ni reklamaci je tfeba prihlasit v zaru¢ni dobé. VyZaduje to zaslani nebo zaslani celého pfedmétného naradi s origindlnim
dokladem o koupi, na kterém musi byt uvedeno datum nakupu produktu. Pfed vracenim je tfeba predloZit také reklamacni

formular.
Toto Ize nalézt online na www.rotahroach co 1k Failure vyplnéni tohoto formulare bude mit za nésledek zpozdéni vasi

reklamace.
Veskeré vracené vadné zboZi musi byt vraceno predplacené spole¢nosti Rotabroach™, v Zddném pripadé nebude spole¢nost Rotabroach™

zodpovédné za nasledné pfimé nebo nepfimé ztraty nebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRADI JAKOUKOLIV JINE ZARUKY (VYSLOVENE NEBO IMPLIKOVANE) VCETNE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI NA
KONKRETNI UCEL. REZERVA ROTABROACH™

PRAVO NA VYLEPSENI A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHAZEJICIHO UPOZORNENI

Celosvétové znamé a divéryhodné pro kvalitu, vykon a spolehlivost
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OSL Cutting
Technologies

TOOLS

ES e x
Na zékladé odkazovanych zprav o zkouskach bylo zjisténo, Ze niZe uvedeny vyrobek splfiuje pFislusné harmonizované normy

ke smérnici (smérnicim) uvedenym v tomto ovéfeni v dobé& provedeni zkouSek.

Jméno a adresa vyrobce: Rotabroach Ltd

Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, Spojené krélovstvi

Testovany produkt: ELEMENT 100/1S
ELEMENT 100/3

Aplikace produktu: Kovové vrtani otvord

PFislusné normy/smérnice EN127172001+A1:2009
Smérnice EMC 2014/30/EU

Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES - pfiloha I
EN 62841-1:2015

EN55014-1:2017
EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

Jméno a adresa zodpovédné

osoby.
Pan Mathew Gray
vykonny feditel

Burgess Road,
Sheffield

S9 3WD

Spojené kralovstvi

Datum: Podpis:

\
.
28. cervence 2020
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