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Dékujeme, Ze jste si zakoupili nasi magnetickou vrtacku
Element 75. Velmi by nas potésila vase zpétna vazba na
tento stroj.

Jigalig produkty od spolenosti Rotabroach:
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Dékujeme vam za nakup naseho vyrobku.
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RDD4126 16 mm sklicidlo
CA130 Monta? trnu - 6 mm Sestihranny kli¢ je sou¢asti baleni
RDA3105 Ochranné bryle
RDD4128 Stopka arbora
RDD4129 Drift
RDC4083 Bezpe&nostni pas
RD4152 Sestihranny kli¢ 3 mm
RDC4082 stacionarni krouzky
RDD4132 Nahradni kartacek-230V
RDD4133 Nahradni kartacek - 110 V
RA3120 Pilotni kolik




1) ZAMYSLENE POUZIT l ’

Tento magneticky vrtak je uren k vrtani otvort do Zeleznych kovl. Magnet se pouZiva k udrZeni vrtdku na misté béhem

jeho Cinnosti. Je urcen k pouZziti ve vyrobé, stavebnictvi, na Zeleznici, v petrochemickém prdmyslu a na jakékoli jiné aplikace pfi
vrtani Zeleznych kov(.

Na jakoukoli odchylku od zamysleného poufZiti se nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA l ’

VAROVANI! Prectéte si viechna bezpeénostni upozornéni, pokyny, obrazky a technické Gidaje dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni vech nize uvedenych pokyn mdze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Veskera upozornéni a pokyny si ulozte pro budouci pouZziti.

Pojem "elektrické naradi" v téchto upozornénich se vztahuje na vase elektrické naradi napajené ze sité (se Siilirou) nebo na elektrické naradi napajené z baterie
(akumulatorové).

Bezpecnost pracovniho prostoru Udrzujte

pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neprehledné nebo tmavé prostory vedou k nehodam.

Nepracuijte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd nebo prachu.

Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

Béhem prace s elektrickym naradim udrZujte déti a kolemstojici osoby v dostatené vzdalenosti. Rozptyleni mlize zplsobit ztratu kontroly.

Elektrick& bezpecnost a)
Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcku nikdy nijak neupravujte. NepouZivejte Zadné adaptérové zastrcky s uzemnénym (uzemnénym)
elektrickym naradim. Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky sniZi riziko Urazu elektrickym proudem. b) Vyhnéte se kontaktu téla s uzemnénymi nebo

uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory,

sporaky a chladnicky. Pokud je vase télo uzemnéno nebo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym proudem.

c) Elektrické naradi nevystavujte desti nebo vihkému prostredi. Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje riziko Urazu

elektrickym proudem.

d) Nezneuzivejte kabel. Nikdy nepouZivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojeni elektrického naFadi. Sitiru uchovavejte mimo dosah tepla, oleje, ostrych

hran nebo pohyblivych ¢asti. Poskozené nebo zamotané Sidry zvy3uji riziko Urazu elektrickym proudem.

e) Pfi praci s elektrickym naradim ve venkovnim prostredi pouZivejte prodluZovaci kabel vhodny pro venkovni pouZiti. PouZiti 3fidiry vhodné pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi na vihkém misté nezbytny, pouZijte napajeni chrdnéné proudovym chrani¢em (RCD).
Pouziti proudového chranice snizuje riziko trazu elektrickym proudem.

POZNAMKA Pojem "proudovy chréni¢ (RCD)" Ize nahradit pojmem "jisti¢ zemniho spojeni (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho spojeni (ELCB)".

Osobni bezpecnost a) Pri

préci s elektrickym naradim budte ostraziti, sledujte, co provadite, a pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu

nebo Iékd. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim muze mit za nasledek vazné zranéni osob.

b) PouZivejte osobni ochranné prostredky. VZdy pouZivejte ochranu o&i. Ochranné pomticky, jako je maska proti prachu, protiskluzova bezpecnostni obuv, tvrda €epice nebo ochrana

sluchu, které se pouzivaji za vhodnych podminek, snizi pocet osobnich zranéni.

) Zabrarite neimysinému spusténi. Pfed pfipojenim ke zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, pred zvednutim nebo prenasenim naradi se ujistéte, Ze je spinac ve vypnuté poloze.
Prenaseni elektrického néradi s prstem na spinaci nebo zapinani elektrického naradi, které ma zapnuty spinac, vybizi k nehodam. d) Pfed spusténim elektrického naradi odstrarite

sefizovaci kli¢ nebo kli¢. Kli¢ nebo kli¢ ponechany na rotujici ¢asti elektrického naradi

mUZe zpUsobit zranéni osob. e) Nepfehangjte to. Stale udrZujte spravnou oporu a rovnovahu. Umozni to lepsi ovladani elektrického naradi v neofekavanych situacich. f) Spravné

se oblecte. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Vlasy a odév drzte

mimo dosah pohyblivych ¢asti. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy Ize zachytit o pohyblivé ¢asti. g) Jsou-li k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni

k odsavani a sbéru prachu, zajistéte

jejich pripojeni a spravné pouzivani. Pouzivani zafizeni pro zachytavani prachu mlze snizit nebezpedi spojena s prachem. h) Nedovolte, abyste se pfi astém

pouZivani naradi spokojili a ignorovali zésady bezpe¢nosti naradi. Neopatrny zasah mlze

b&hem zlomku vtefiny zpusobit vazné poranéni



Pouzivani a péce o elektrické naradi a) Elektrické naradi

nepouZivejte silou. PouZivejte spravné elektrické naradi pro danou aplikaci. Spravné elektrické naradi provede praci Iépe a bezpecnéji pfi rychlosti, pro
kterou bylo navrzeno. b) NepouZivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a

nevypind. Kazdé elektrické naradi, které nelze ovladat pomoci spinace, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pfed jakymkoli sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo skladovanim elektrického naradi odpojte zastréku od zdroje napéjeni a/nebo vyjméte
akumulator, je-li odpojitelny. Takova preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko ndhodného spusténi elektrického néaradi. d) Necinné elektrické
naradi skladujte mimo dosah déti a

nedovolte, aby s elektrickym naradim pracovaly osoby, které nejsou seznameny s elektrickym naradim nebo s témito pokyny. Elektrické naradi je v rukou
nezaskolenych uZivateld nebezpetné.

e) Udrzba elektrického naFadi a prisluenstvi. Kontrolujte, zda nejsou pohyblivé 4sti nespréavné nastaveny nebo svazany, zda nedoslo k poskozeni dil(i
a zda nejsou v jiném stavu, ktery maze ovlivnit ¢&innost elektrického naradi. V pfipadé po3kozeni nechejte elektrické nafadi pfed pouZitim opravit. Mnohé
nehody jsou zplsobeny $patné& udrzovanym elektrickym naradim. f) Rezné nastroje udrZujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované fezné nastroje

s ostrymi feznymi hranami se méné casto zasekavaji a snaze se ovladaji.

g) PouZivejte elektrické naradi, prislusenstvi a naradi s bity atp. v souladu s témito pokyny, pficemz zohlednéte pracovni podminky a vykonavanou
praci. Pouzivani elektrického naradi pro jiné operace, nez pro jaké je ur€eno, by mohlo vést k nebezpe¢nym situacim. h) UdrZujte rukojeti a ichopové
plochy suché, isté a zbavené oleje a

mastnoty. Kluzké rukojeti a ichopové plochy neumoziuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych situacich.

Sluzba

Servis elektrického naradi svérte kvalifikovanému opravafi, ktery pouziva pouze identické nahradni dily. Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
néradi

3) SYMBOLY NA INFORMACNI TABULCE l l
1 2 3 4
—

1. Informace o provoznich a bezpecnostnich otazkach tykajicich se tohoto stroje naleznete v uzivatelské prirucce.

2. Stroj a elektrické komponenty spravné zlikvidujte.
3. P¥i préaci se strojem se musi pouZivat ochrana odi.

4. PFi praci se strojem se musi nosit chranice sluchu.



4) SPECIFIKACE

'y 4

Maximalni kapacita fezani otvord v oceli .2/.3C = 75 mm prdmér x 75 mm hloubka Otvor

ro upinaci zafizeni = MT3.

Motorova jednotka

Napéti 110V 50-60Hz 230-240V 50-60 Hz

Normalni plné zatizeni Elektro 1800 W 1800 W

Magnet Velikost 102W 111w
Délka 220 mm
Sitka 114 mm

Pfidrzna sila pfi 20 °C s minimalni tloustkou desky 25 mm 18500N

Pouziti na jakykoli material o tlouStce mensi nez 25 mm postupné sniZuje

magneticky vykon. Pokud je to mozné, ndhradni material by se

mél umistit pod magnet a obrobek tak, aby se vyrovnal vhodné tloustce

materialu. Pokud to neni mozné, poufzijte alternativni bezpecny zplsob

upevnéni

musi se pouZzit stroj.

Celkové rozméry

Vy3ka - maximalné vysunutd 713 mm

VySka - minimalni 528 mm

Sitka (vEetn& kovéni kapstanu) 214 mm

Celkova délka (véetné ochranného krytu) Cista 375 mm

hmotnost 23,1 kg 22,8 kg

Element 75/1T

Element 75/3T

Celkové hodnoty vibraci (tfiosy vektorovy soucet) v souladu s
normou EN62841-1:

Hodnota emisi vibraci
(ah):3,762m/s2
Nejistota(K): 1,5m/s?

Hodnota emisi vibraci
(ah): 3,737 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Hladina akustického tlaku podle normy EN62841-1:

Tlak zvuku (LpA):
88,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA):
101,0 dB(A)
Nejistota(K)3dB(A)

Tlak zvuku (LpA):
87,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA):
100,0 dB(A)
Nejistota(K)3dB(A)

Vibrace a hluk

Deklarovana(é) celkova(é) hodnota(e) vibraci a deklarovana(é) hodnota(y) emisi hluku byly naméreny v souladu se standardni zkuSebni metodou

a mohou byt pouzity pro srovnani jednoho nastroje s jinym.

PFi predbéZném posouzeni expozice mohou byt rovnéz pouzity deklarované celkové hodnoty vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku.

Emise vibraci a hluku béhem skute¢ného pouzivani elektrického naradi se mohou lisit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti na zplsobech
pouzivani naradi a zejména na tom, jaky druh obrobku se zpracovava.

Potreba urcit bezpecnostni opatfeni na ochranu provozovatele, kterd jsou zaloZzena na odhadu expozice ve skute¢nych podminkach

(berouce v Gvahu vSechny &asti pracovniho cyklu, jako napfiklad ¢asy, kdy je naradi vypnuto a kdyZ bézi naprazdno, kromé ¢asu spousténi).

PFi praci s timto strojem se musi pouZzivat chranice sluchu a o¢i. Pfi obsluze stroje pouZivejte rukavice k ochrané rukou.

Tyto nastroje jsou navrzeny a vyrobeny ve Velké Britanii s celosvétové dodavanymi komponenty a splfiuji poZzadavky dokumentu EEC HD.400.1 a

BS.2769/84.

Vhodné pouze pro jednofazové napajeni stfidavym proudem 50-60 Hz

NEPOUZIVEJTE K NAPAJENI JEDNOSMERNYM PROUDEM

NepouZivejte magnetickou vrtacku na téze konstrukci, kdy probihd obloukové svafovani.

Stfidavy proud se uzemni zpét pres magnet a zpUsobi nenapravitelné skody.

UPOZORNENI: TENTO SPOTREBIC MUSI BYT UZEMNEN!

ne: PokubEKO LVEK UPRAVY TOHOTO STROJE BUD U MAT ZA NASLEDEK NEPLATNOST T A& RUCE




Pfirucka Element PGvodni pokyny zari
75 r 2020

5) PROVOZNI BEZPECNOSTNI POSTUPY l ’

PRECTETE SI PRED POUZITIM STROJE

+ Pfi zvedani a prepravé tohoto stroje budte vzdy opatrni. Maximalni hmotnost pfi zvedani pro jednu osobu je 25 kg. Viz obr. 1.

« Pfi pouzivani elektrického naradi by méla byt vzdy dodrzovana zakladni bezpecnostni opatfeni, aby se sniZzilo riziko trazu elektrickym proudem, poZaru a
zranéni osob.
« Pfed pripojenim zafizeni se ujistéte, Ze je magnet vypnuty.
+ Nepouzivejte v mokrych nebo vihkych podminkach. V opaéném pipadé mize dojit ke zranéni osob.
+ NEPOUZIVEJTE v pfitomnosti hoFlavych kapalin, plyn(i nebo ve vysoce rizikovych prostiedich. V opaéném pripadé maze dojit ke zranéni osob.
+ PRED uvedenim stroje do provozu zkontrolujte viechny elektrické privodni kabely (véetné prodluZovacich kabeld) a v pripadé poskozeni je vyméhte. NEPOUZIVEJTE,
pokud jsou na nich jakékoli zndmky po3kozeni.
* PouZivejte pouze prodluZovaci kabely schvalené pro podminky na misté.
+ PRED uvedenim stroje do provozu VZDY zkontrolujte spravnou funkci viech provoznich systém(, spinact, magnetu atp.
+ PRED uvedenim do provozu MUSI byt stroj bezpe¢né pFipevnén k pevnému nezavislému prvku (pomoci bezpeénostniho pasu RD4329B nebo jinym zplsobem), aby se
snizil mozny volny pohyb, pokud by se magnet oddélil od obrobku. V opaéném pfipadé muze dojit ke zranéni osob.
+ P¥i praci se strojem VZDY pouZivejte schvélené ochranné bryle, chrénice sluchu a doporugené osobni ochranné prosttedky.
* PFi vymé&n& noZzl nebo praci na stroji odpojte stroj od zdroje napajeni.
« Frézy a tFisky jsou ostré, p¥i vymeéné fréz nebo odstrafiovani tFisky si VZDY zajistéte pfimé&Fenou ochranu rukou. V pfipadé potieby pouzijte k odstranéni tfisek nebo frézy
z trnu nastroj nebo kartac.
« PFed uvedenim stroje do provozu se VZDY ujistéte, Ze jsou $rouby pro uchyceni noze pevné zajistény.
« Pravidelné Cistéte pracovni prostor a stroj od tfisek a necistot, pricemz vénujte zvlastni pozornost spodni strané zakladny magnetu.
+ VZDY pred zahajenim prace odstrafite kravatu, prsteny, hodinky a viechny volné ozdoby, které by se mohly zamotat do rotujiciho stroje.
+ VZDY se ujistéte, Ze jsou dlouhé vlasy pred obsluhou stroje bezpe¢né uzavieny schvalenym zadrznym prostfedkem.
« Pokud se fréza zasekne v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste zabranili zranéni osob. Odpojte se od zdroje napajeni a ototte trn dopfedu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE UVOLNIT FREZU ZAPINANIM A VYPINANIM

MOTORU. P¥i odstrafiovani frézy z upinaciho pfipravku pouZzivejte ochranné rukavice.
+ Pokud stroj ndhodné spadne, VZDY peclivé zkontrolujte, zda stroj nevykazuje znamky poskozeni, a zkontrolujte, zda funguje spravné PRED pokracovanim ve vrtani.

« Stroj pravidelné kontrolujte a zjiStujte, zda nejsou poskozené nebo uvoln&né dily.

* PFi pouzivéni stroje v obracené poloze VZDY dbejte na to, aby se pouZilo jen minimalni mnoZstvi chladici kapaliny a aby se zajistilo,

Z e se chladici kapalina nedostane do motorové jednotky.

+ Rezné néstroje se mohou roztfistit, pred uvedenim stroje do &innosti VZDY umistéte ochranny kryt nad Fezny néstroj. V opaéném pripadé mdze dojit k
zranéni osob.

+ Po dokonéeni Fezu se vyhodi hlemyzd. NEPOUZIVEJTE stroj, protoze vymritény hlemyzd méze zp(isobit zranéni.

« Kdy? se stroj nepouziva, VZDY jej uloZte na bezpe¢né misto.

+ VZDY zajistéte, aby opravy provadéli schvaleni pracovnici spole¢nosti ROTABROACH™ .

Always carry the
machine using
the correct carry
handie

Obr.1



PFirucka Element Pavodni pokyny zari
75 r 2020

6) NAVOD K OBSLUZE

VnitFek frézy udrZujte Cisty od pilin. Omezuje pracovni hloubku frézy.
« Ujistéte se, Ze lahev s chladici kapalinou obsahuje dostate¢né mnozstvi fezného oleje na pozadovanou dobu provozu. Podle potreby jej doplrite.
+ Obcas stisknéte pilotni knoflik, abyste se ujistili, Ze se Fezna kapalina spravné déavkuje.
+ Chcete-li stroj spustit, postupuijte podle pokynd na ovlddacim panelu.
+ VZDY vypnéte motor stisknutim tlagitka MOTOR stop. NEVYPINEJTE motor stisknutim spinace MAGNET.
« Pfi zahajeni Fezani otvoru vyvijejte mirny tlak, dokud se fréza nezavede do pracovni plochy. Potom mUZete tlak dostatené zvysit, aby se motor zatizil. Nadmérny
tlak je nezadouci, nezvy3uije rychlost prdniku a zpUsobi, Ze bezpeZnostni ochranné zafizeni proti pfetizeni zastavi motor (motor Ize znovu spustit stisknutim tlacitka pro
spusténi motoru) a mlzZe zpUsobit nadmérné teplo, které muize mit za nasledek nedlsledné vyhazovani 3nekl

+ Pfed zah4jenim Fezani dalSiho otvoru se vzdy ujistéte, zda byla kulka z prfedchoziho otvoru vysunuta.
+ Pokud se hlemyzd zasekne v fezalce, pfesufite stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a opatrné spustte fezacku dold, aby se dotkla
povrchu. Tim se zaseknuté kulka obvykle narovna a umozni se jeji normalni vysunuti.
* Pravidelné nanasejte malé mnozZstvi lehkého olejového maziva na kluzné loZisko a loZisko opory trnu.
+ Zlomeni frézy je obvykle zptsobeno nezabezpeenym ukotvenim, volné pfiléhajicim kluznym prvkem nebo opotfebovanym loZiskem v drzaku trnu. (Viz pokyny
pro béznou udrzbu).
* Pouzivejte jen schvalenou ¢istou Feznou kapalinu, nepouzivejte olej fedény vodou. Rezna kapalina Rotabroach byla specialni
vyvinuta k maximalizaci vykonu frézy. Je k dispozici v objemu 1 | (RD208) a 5 | (RD229).

Coolant Bottle

1. OdSroubujte uzavér
2. Do lahve s chladici kapalinou nalijte Cisty olej

3. Pevné nasroubuijte uzavér zpét na ladhev
4. Otevrete
kohoutek. Obr.2
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3) Motor ON

Press the GREEN switch to turn

PUvodni pokyny

MOCELNe  ELEMENT
NO LOAD SPEED: RPM
MACHINE WEIGHT Ko<

MAGNET HOLGING FOR TE. Kgs
CONHECTTO A SUPPLY NDTESS THAN 204
DISCONKET FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
THIS|S A MAGNETIC DRIL

1) Power

When the drill is connected to
the power supply, the RED LED
will indicate power to the drill.

the motor on. Proceed with
cutting- following all safety

guidelines.

Technologie CutSmart™

Zelend zéna

Perfektni, snazZte se
udrZet v zelené

z6né, abyste

dosahli nejlepsiho fezu
a optimalniho

vykonu stroje.

Ponékud pfilis velky
tlak na vrtak
zmirnéte, abyste se
dostali zpét do
zelené zény.

MODEL Nu: ELEMEMT
HOLOAD SPEED: RPM
MACHINE WEIGHT Kgs
MAGHET HOLOING F ORCE: Kes
CONNECT TO A SUPPLY NO IESS THAN 208
DSCONMECT FROM SUPPLY BE FCAE REMOVNG COVER
THISISAMAQENCDRLL

zari
r 2020

MODEL No: ELEMENT
NO LOAD SPEED:RPM
MACHNE WHGHT Ko

MAGHNE T HOL DG HORCE. Kgs
CTTOA SUPPLY NO LESS TR LAM 204
CTFROM SUPPLY BEFORE REMOYING COVER
THIS ISAMAGNETE DRILL

2) Magnet ON

To turn the magnet ON or OFF,

press the large button on the
control panel. The LED will illuminate
either GREEN or RED depending on
material thickness.

4) Cutting 5) Motor OFF
See below for detailed To stop the motor press the GREEN
description of the CutSmart™ switch. The motor will stop and the
visual indicator. magnet will remain on. The GREEN switch will
turn off.
Go back to step 3to start over.

Pretizeni

cervené zony: A pokud
budete pokracovat,

motor se vypne.

Technologie CutSmart™

NavrZeno tak, abyste mohli co nejlépe vyuZit svdj stroj
a frézy. CutSmart mé snadno

Citelny panel, ktery indikuje, kdy vrtate

prilis velkou silou, coZ by poskodilo stroj a frézy.

Nechte frézu pracovat a zjistite, Ze je dosazeno

mnohem hladsiho otvoru a rychlejSiho ¢asu
vrtani.
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8) FUNKCE POKLEPANI

{4

1. Zajistéte napajeni stroje, rozsviti se Cervena kontrolka (1).

2. Stisknéte spina¢ magnetu (2), aby se zapnul magnet. LED dioda se rozsviti bud zelené&, nebo ¢ervené (3). V
zavislosti na tlouStce materialu a magnetické pfilnavosti. Zelena LED dioda magnetu signalizuje

dosazeni optimalni pfilnavosti. K dispozici je operace vrtani.

Varovani Sviti-li Cervena kontrolka magnetu, znamena to, Ze nebylo dosazeno optimalni pfilnavosti.
Vrtani je stale k dispozici.

3. Kregulaci otacek pouZzijte regulator otacek na hornim krytu, vzdy pouzivejte otacky doporucené

pro pouzivanou velikost vrtaku.

4. Zapnéte motor smérem dopfedu (4).

5. Vyvrtejte otvor podle doporucené velikosti zavitl pro Fezany zavit.

6. Bez odpojeni magnetu vyménte vrtak za zavitnik.

7. Nastavte otacky vietena na pozadovanou rychlost zavitovani.

8. Spustte vrtaci vieteno smérem dopredu (4) a posouvejte zavitnik do otvoru, dokud se nezacne fezat. Po
fezani se zavitnik sam posune, mél by byt zapotrebi jen jemny tlak na rukojeti posuvu.

9. Po navrtani zavitu do otvoru by se vrtani mélo okamfzité zastavit (4).

10. Vrtaci vieteno by se pak mélo pfepnout na zpétny chod (5) a zavitnik se mlze vyvést zpét z otvoru.
Zavitnik |ze bezpené vyjmout z otvoru pfi snizenych otackach.
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9) VYBER PREVODOVEHO STUPNE l’

Magneticka vrtacka Element 75 je vybavena 2-stupnovou prevodovkou. Pfevodovka se pouziva ke snizeni
vystupnich otacek pFi pouziti vétSich fréz.

Poloha voli¢e posuvnych Nastaveni regulatoru
zafizeni rychlosti
Uroveii 1 Uroveri 6
N 200/min 500/min
\/ 70/min 180/min

Poloha posuvného voli¢e nahoru Poloha posuvného volice doll

10) DETEKCE MAGNETU ll

PFi praci s tenkym materidlem se doporucuje pouzit upchavku, aby se zvétSila tloustka materialu pod magnetem.

PFi praci s tenkym materidlem bez tésnéni se snizi pfidrzna sila magnetu.

Doporucuje se, aby se vrtacka pouZivala pro Zelezny material o tloustce 12 mm a vice. PoSkozeni zakladny
magnetu, napfiklad jamky, ovlivni silu pfilnavosti magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE
2200
2100
2000 ]
1900 i
KG | 1800
1700
1600
1500 /
1400 /
1300 /

1200
1100
1000
200

800

700 /
600

500 ll
400

300

y
200 =
100

=

[y
""'-.,_-_

o S 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Material thickness in mm
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11) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU ”

Stroje jsou z vyroby vybaveny 3 m dlouhym kabelem se tfemi vodi¢i 2,5 mm? LIVE, NEUTRAL a Je-li tfeba namontovat prodluZovaci
pfipadé kabel od zdroje napajeni, EARTH. je tfeba dbat na poufZiti kabelu s pfimérenou kapacitou. V opa¢ném
dojde ke ztraté trakce magnetu a snizeni vykonu motoru. Pokud by se sitovy kabel poskodil a bylo by tFeba jej vyménit, ujistéte se, Ze to

provede pouze autorizovany technik spole¢nosti Rotabroach.

Za predpokladu normalniho napajeni stfidavym proudem se spravnym napétim se doporucuje
neprekracovat nasledujici délky prodlouZzeni:
Pro napajeni 110 V: ,5 metru3 Zil x,5 mm? Pro napajeni 230

V: 26 metr( 3 Zil x 1,5 mm?

PRED VYMENOU NOZU VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJE NAPAJENT.

12) MONTAZ NOZU ll

« Stroj byl vyroben tak, aby mohl pfijimat frézy o prdméru 19,05 mm (3/4") a 31,75 mm
(1 1/4"). Pfi montazi fréz je tfeba pouzit nasledujici postup:

+ KdyzZ je stroj ve vzpfimené poloze, ujistéte se, Ze je sestava trnu (CA130) Uplné
zasunutd do vietena trnu (RDD4022).

* Vezméte vhodny pilot a umistéte jej pres otvor ve stopce frézy. VlozZte stopku frézy do
otvoru sestavy arbor, pfitemz dbejte na zarovnani dvou hnacich ploch se Srouby s

nastrckami.

* Oba Srouby utahnéte pomoci Sestihranného klice.

13) PROVOZ KAPRARSKEHO ZARIZEN{ ”

Rychloupinac je funkce, ktera uzivateli nabizi jednoduché oboustranné

ovladani. Chcete-li kapotaz odstranit, jednoduSe provedte nasledujici kroky;

1: Stisknéte stfedové tlacitko na naboji kapotaze a drzte se ramen kapotaze.
2: Se stlacenym tlacitkem odtahnéte kapraF od hlavniho télesa, pficemz se drzte ramen kaprare.

12
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3: Znovu zasunite Sestihranny hridel do Sestihranné drazky, abyste upevnili kaptan.

14) NAPRAVNA OPATRENI PRI PROBLEMECH S TVORBOU OTVORU

y o 4

Problém

PFicina

Naprava

1) Magneticka zakladna
nebude

acinné drzet

Rezany material mGze byt pFili§ tenky pro efektivni drzeni.

Trisky nebo necistoty pod magnetem.

Nepravidelnost na kontaktu magnetu nebo obrobku.

Nedostate¢ny proud prechazejici do magnetu béhem vrtacich
cykld.

Pod magnet pripevnéte dal3i kus kovu nebo mechanicky upnéte magnetickou
zakladnu k obrobku.

Cisty magnet.

Postupujte mimoradné opatrné; vsechny nedokonalosti opilte do roviny s
povrchem.

Zkontrolujte napdjeni a vystup z fidici jednotky, zkontrolujte
privodni kabel.

2) Fréza pfi zahajeni
fezu vynechava
stfedovou znacku

Magneticka zakladna nedrzi efektivné.

Opottrebované objimky trnu a/nebo

vyhazovace. PFili§ velky pfitlak na

zacatku fezu.

Fréza je tupd, opotfebovand, naStépend nebo nespravné

naostrena.

Slabé stfedova znacka; slaba pilotni pruzina; pilot neni vycentrovén

ve stfedové znacce.

Opottrebovany nebo ohnuty pilot, opotfebovany pilotni
otvor.

Uvolnéné Srouby na nosné konzole pouzdra motoru, hlavnim
odlitku nebo uvolnéné sefizovaci Srouby klopného hridele.

Podivejte se na priciny a zplisoby

napravy vyse. Je tfeba nové

pouzdro.

Dokud se nevyrizne drézka, je zapotrebi jen lehky tlak. Drézka pak slouzi
jako stabilizator.

Vyménite nebo prebruste. K dispozici je sluzba ostreni.

Zlepseni stfedového dérovani a/nebo vyména

opotiebovanych dild

Vyménit dil nebo dily V

pripadé potieby upravit

3) PoZadovany nadmérny
tlak

pfi vrtani

Nespravné naostieny, opotfebovany nebo odstépeny

ndz. Spudténi na tfisky lezici na povrchu obrobku.

Nespravné nastavené liSty Gib nebo nedostatecné

mazani.

Strusky nahromadéné (zabalené) uvnitr frézy.

Znovu naostrete nebo vymérite.

Dbejte na to, abyste nezacali Fez na

tfisce. Nastavte sefizovaci Srouby a

namazte je.

Jasny Fezak.

4) Nadmérné lamani frézy

Ocelové tfisky nebo necistoty pod

frézou. Nespravné naostrena nebo

opotfebovana fréza.

Vynechani frézy.

Posuvnik je tfeba nastavit.

Fréza neni pevné pfipevnéna k trnu.

Nedostatecné pouzivani Fezného oleje nebo nevhodny
typ oleje.

Nespravna rychlost

Odstranite frézu, dukladné ji vy€istéte a vyménte.

Vzdy méjte po ruce novou frézu, abyste si mohli ovéfit spravnou geometrii
zubl spolu s ndvodem k poufziti.

Viz pfi¢iny a prostredky napravy (2).

Utdhnéte Srouby, které podpiraji

Soupéatko. Opétovné utdhnéte.

Vstrikujte olej s nizkou viskozitou do chladiciho krouzku a zkontrolujte,
zda je olej davkovan do frézy, kdyz je stlaceny pilot.

Pokud tomu tak neni, zkontrolujte, zda pilotni drazka a trn nejsou
znecisténé zevnitt, nebo aplikujte olej zvendi. (I malé

mnoZzstvi oleje je velmi G&inné).

Ujistéte se, Ze se pro frézu pouziva spravny prevodovy stupen.

13
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5) Nadmérné opotrebovani Viz vySe uvedenou pficinu a Spravnou geometrii zubt si prohlédnéte v navodu a na
frézy novém frézovacim stroji.

napravu Nespravné naostfeny ndz.

Ke zpomaleni vrtani pouZijte dostate¢ny rovnomérny tlak.

Nedostatecny nebo krecovity Fezny tlak.
Tim se dosahne optimalni fezné rychlosti a zatizeni tfiskami.

14
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15) SCHEMA ZAPOJEN{ ll

To Magnet sensor

T
A
e = B
C
D
E
F
G
To display board rll
K
L
M
- L N
[5]
Display Board
[1]2]3]4]s]e]7]e[o]to]
Control Board
Ne Funkce Barva dratu
1| sitovy vstup Live Hnéd4
2 Mgdul regulatoru otacek Olovény Bila
ridic
3 M¢dul regulatoru otacek Olovény Cervena
ridic
4 Sitpvy neutralni vstup Modra
5 Pozitivni vystup magnetu 230V Cervena110V modra
6 Magneticky zaporny vystup Cerna
7 Civka pole Olovény drat Modra
8 Ciyka pole Olovény drat Zelena
9 UHlikovy kartacek Olovény drat Cerna
10 Uhlikovy kartacek Olovény drat Hnéda

15
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Ne Funkce Barva dratu

A Spina¢ zpétného chodu motoru 0V Bila

B Spina& zpétného chodu motoru +5V Bila

C Spina¢ motoru "dopredu” 0V Bila

D Spina¢ motoru "vpred" +5V Bila

E Magneticky spinac¢ 0V Bila

F Magneticky spina& +5V Bila

G Magnet "ON" LED +5V Bila + zelena
H Magnet "ON" LED +5V Bila + ¢ervena
! Magnet 'ON' LED 0V Bila + hnéda
J LED dioda "ON" napajeni OV Bila + Cerna
K LED dioda "ON" +5V Bila + hnéda
L LED dioda motoru "Reverzni chod" 0V (MODRA) Bila

M LED dioda motoru "Reverzni chod" +12 V Bila

(MODRA)
N LED dioda motoru "vpred" OV (zelend) Bila
o LED dioda motoru "vpfed" +12 V (zelené) Bila

16
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16) POHLED NA STROJ V ROZEBRATEM STAVU
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SEZNAM DiLU l ’

zafi
r 2020

Polozka# Ratabroach P/N Popis MnoZzstvi
o/ks
1 RDA4201 Sroub M4 x 14 s hlavou s knoflikem 2
2 RDC4004 Sroub M4 x 8 s hlavou s knoflikem 1
3 RDD4014 Element 75 Guard 1
4 RDD4015 Posuvny kanal 1
5 RDC4001 Sroub M5x12 CSK HD 2
6 RD45607 PodloZzka M5 CSK 2
7 RDD4017 Podpora hlidani 1
9 RDA4029 Sroub M6x16 CAP HD 3
10 RDC4104 Pruzinova podloZka 3
11 RDD4081 Rack 1
12 RDC4065 Upevnéni kabelového fetézu 1
13 RDA4021 Sroub M4 x 8 s hlavou s knoflikem 14
14 RDA4205 Matice M3 2
15 RDA4204 Sroub M3x8 CSK HD 2
16 RDC4066 Sroub M5x12 s knoflikovou hlavou 1
17 RDD4084 Ret&z 1
18 RDD4085 Sroub M8x22 CSK HD 6
19 RDD4086 Sklicko 1
20 RDD4087 Sroub M6x22 CAP HD 1
21 RDD4088 Vodici lista 2
22 RDC4059 Sroub M5 x 16 CAP HD 10
23 RDC4056 Sroub M6 x 15 5
24 RDC4057 Matice M6 5
25 RDD4092 Bush 2
26 RDD4093 Podlozka Capstan 2
27 RDD4094 Circlip 2
28 RDD4095 Pravy bo¢ni panel 1
29 RDC4068 Sroub M4 x 16 CSK HD 2
30 RDA4005 Kabelové pouzdro 1
31 RDD4097 Hlavni pouzdro 1
32 RDC4055 Sroub M8x25 CAP HD 2
33 RD4079 Pruzinové podlozka 4
24 RDD4100 Magnet-230V 1
RDD4101 Magnet-110V 1
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Polozka# Ratabroach P/N Popis MnoZstvi/
ks
35 RDA4071 Sroub M4 x 22 2
36 RDA4070 Kabelové svorky 1
37 RD4068 Matice M4 4
38 RD4069 Podlozka M4 1
39 RD45604 Stitek Zemé 1
40 RDD4103 Levy bocni panel !
4 RDD4104 Rameno Capstan 3
42 RDD4105 Naboj Capstan 1
43 RDD4106 MezipFevodovy hidel !
44 RDD4107 Sroub M5x8 CAP HD 2
45 RDD4108 VloZka rukojeti 1
46 RDD4315 Sroub M4x8 CSK HD 4
47 RDC4073 Sroub M8x45 CAP HD 2
. RDC4074 Napajeci kabel-230V 1
RDD4112 Napajeci kabel - 110 V 1
49 RDD4113 Sroub M6 x 15 s hlavou s knoflikem 2
50 RDD4114 Drzék kapotéze 2
51 RDD4115 Sroub drzaku 2
52 RDD4116 Podlozka 6 2
53 RDD4117 Rukojet 1
54 RDD4118 Sroub M4 x 12 s hlavou s knoflikem 2
- RDD4119 Sestava ovladaciho panelu-E75/3T 1
RDD4120 Sestava ovladaciho panelu-E75/1T 1
56 RDD4123 Sestava lahve na chladici kapalinu 1
57 RDC4081 Svorka (pfi pouZiti 110 V) 1
58 RDC4080 Zavitovy $roub ST2,9 x 12 (pfi pouZiti 3
110 V)
59 RDD4126 Chuck 1
60 CA130 Montaz trnu 1
61 RDA3105 Ochranné bryle 1
62 RDD4128 Arbor Shank 1
63 RDD4129 Drift 1
64 RDC4083 Bezpecnostni pas !
65 RD4152 Sestihranny kli¢ 3 mm 1
66 RDC4082 stacionarni krouzek 2
RDD4132 Nahradni kartacek-230V
*7 RDD4133 Néhradni kartagek - 110 V 1 par
68 RA3120 Pilotni kolik !
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69 RDD4148 Pénova vlozka 2
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17) POHLED NA MOTOR A PREVODOVKU ”
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NN S F
Polozka Rotabroach P/N Popis MnoZstvi/ks
#
RDD4018 Sestava motoru-230V 1
8 RDD4019 Sestava motoru - 110V 1
8.1 RDD4020 Circlip 1
8.2 RDD4021 Podlozka olejového tésnéni 1
8.3 RDD4022 Trnové vieteno 1
8.4 RDD4023 Klicova ocel 1
8.5 RDD4024 Valivé loZisko 6006 1
8.6 RDD4025 PFevodovka 1
8.7 RD45614 PFimy kolik 1
8.8 RDB4008 Jaro 1
8.9 RDB3030 Radici paka 1
8.10 RDC4013 Ramenni §roub Fadici paky M4 1
8.1 RD45522 Valivé lozisko 6001 2
8.12 RDD4028 Sikmy prevod 1
8.13 RDD4029 Pfevodovka 1
8.14 RDD4030 Klicova ocel 1
8.15 RDD4031 PFevodovka hridele 1
8.16 RDD4032 Valivé loZisko 6000 2
8.17 RDD4033 Jehlové loZisko 1
8.18 RDD4034 Posuvna prevodovka 1
8.19 RDD4035 Prevodovka hridele 1
8.20 RDD4036 Klicova ocel 1
8.21 RDD4037 Olejové t&snéni 1
8.22 RDD4038 Valivé loZisko 6005 1
8.23 RDD4039 PFevodovka 1
8.24 RDA4004 Obvodovy krouzek 1
8.25 RDD4040 HFidel pfevodové paky 1
8.26 RDD4041 Olejova prepazka 1
8.27 RDD4042 Obvodovy krouzek 1
8.28 RDD4043 Pfevodova deska 1
8.29 RDD4044 Circlip 1
RDD4045 Armatura-230V 1
&30 RDD4046 Armatura - 110 V 1
8.31 RD43603 Valivé lozisko 629 1
8.32 RDD4048 LoZiskové pouzdro 1
8.33 RDC4029 Induktor 1
8.34 RDD4050 Sroub M5 x 16 s hlavou s 4
knoflikem
8.35 RDD4051 Zavitovy Sroub ST4.8x25 4
8.36 RDD4052 ptihradova deska 1
8.37 RDD4053 Zavitovy Sroub ST4.8x70 2
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Polozka Rotabroach P/N Popis Mnozstvi/ks
#
o35 RDD4054 Civka pole-230V 1
RDD4055 Civka pole - 110 V 1
8.39 RDD4056 Olovény drat 1
8.40 RDD4057 Olovény drat 1
8.41 RDD4058 SkFinn motoru 1
8.42 RDA4021 Sroub M4 x 8 s hlavou s knoflikem Karta&-230V 2
8.43 RDD4059 Kartac-110vV 2
RDD4060 Olovény drét 2
8.44 RDD406/1 Sestava ramu !
8.45 RDD4062 kartéte Zavitovy Sroub 2
8.46 RDA4034 ST2.9x8 8
8.47 RDD4063 Jaro 2
8.48 RDD4064 Sestava rdmu 2
8.49 RDD4065 kartace !
8.50 RDD4066 Olovény drat Olovény vodic (zelepy) !
8.51 RDD4067 Olovény vodi¢ (hnédy) 1
8.52 RDD4068 Pfivodni vodi¢ (Cerny) 1
8.53 RDD4069 PFivodni vodi& (modry) 1
8.54 RDD4070 Olovény vodit (Zerveny) 1
8.55 RDD4071 Pfivodni vodiZ (bily) 1
8.56 RDD4072 Plastova trubka Kryt 1
8.57 RDC4045 kabelové skfitiky Sroub M3x6 1
8.58 RD45613 Terminal Modul 12
8.59 RD35617 regulatoru 6
8.60 RDD4074 otafek-230V Modul regulatoru otdcek - 110 V 1
RDD4075 Zavitovy Sroub ST4.2x12 1
8.61 RDA4035 2
8.62 RDD4076 Zavitovy Sroub ST2.9x12 2
8.63 RDD4077 Levy kryt kartace 1
8.64 RDD4078 Vrchni Zepice 1
8.65 RDD4079 Pravy kryt kartace 1
8.66 RDD4080 Zavitovy Sroub ST4.2x25 4
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18) OVLADACT PANEL A SEZNAM DiLU

Polozka# Rotabroach P/N Popis MnoZzstvi
/ks
1 RDA4051 Zeleny motorovy spina¢ 1
2 RDC4090 Modry spina¢ motoru - 1
poklepani

3 RDC4091 Magneticky spinac 1
4 RDC4092 Cervené LED dioda 1
5 RDC4093 Zelena LED dioda 1
6 RDA4036 Sroub M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Kryt ovladaciho panelu 1
RDD4006 Ovladaci deska-230V 1

8 RDD4007 Ovladaci deska- 110V 1
9 RDA4019 Nylonova rozpéra 2
10 RDC4099 Tabulova deska 1
11 RDA4205 Matice M3 2
12 RDC4100 PFipojovaci vedeni 1
13 RDC4101 PFipojovaci vedeni 1
14 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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19) SOUPRAVA ADAPTERU NA POTRUBI RD2311 I l

NAVOD K MONTAZI

« V zavislosti na velikosti Fezané trubky (viz obrazky) pfipevnéte na strany magnetu nastavitelné hlové
desky RD3328 pomoci Sroubl s uzavérem RD4325 a podloZek RD4205 (po 4 ks).
Nedotahujte.

* Stroj umistéte na osu potrubi a dbejte na to, aby byl magnet v jedné linii s podélnou osou
potrubi.

« Zapnéte magnet a posunte posuvné desky az k vnéjSimu primeéru trubky. Ru¢né utdhnéte Srouby
na obou stranach a poté jesté jednou zkontrolujte, zda se pohyblivé desky po celé délce
dotykaji trubky vpredu a vzadu, a desky pevné upevnéte. Prostrcte bezpecnostni popruh pres
Uchyty v predni ¢asti krytu, kolem potrubi a pevné jej zatahnéte.

* PFi Fezani otvoru NEPOUZIVEJTE nadmérny tlak, ale nechte frézu, aby se snadno zapichla do
fezné plochy.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
[Z/’ \\:I
oy R\
{ '\ | \ = e
1 : e d ’
\ " /
S oo 7

20) MONTAZ SKLICOVADLA l '

* Stroj se dodava se stopkou RDD4128 (stopka) a RDD4126 (16 mm skli¢idlo).
* VloZzte RDD4128 do RDD4022 (vfeteno s trnem), ujistéte se, Ze dobfe a pevné zapada.
* VloZte RDD4126 do RDD4128, ujistéte se, Ze dobfe a pevné zapada.

+ Vymeéna skli¢idla probiha v opacném poradi, a to pomoci RDD4129 (Drift).
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21) UDRZBA l’

Abyste ze svého stroje Rotabroach vytéZili co nejvice, vzdy jej udrzujte v dobrém technickém stavu.

Na strojich Rotabroach musi byt vzdy zkontrolovano nékolik polozek.

PFed zahajenim jakékoli prace se vzdy ujistéte, Ze je stroj v dobrém provoznim stavu a Ze nema
poSkozené nebo uvolnéné casti. VSechny uvolnéné ¢asti musi byt dotaZeny.

PFed zahajenim jakékoli Udrzby se ujistéte, Ze je odpojeno napdjeni.

Popis KaZzda operace 1 tyden 1 mésic
Vizualni kontrola

stroj na poskozeni X

Provoz stroje

Zkontrolujte X
opotrebeni kartace
Zkontrolujte X
magnetickou zdkladnu
Kontrola zarovnani X

stroj
Kontrola maziva X

Kontrola armatury X

Vizualné zkontrolujte, zda stroj neni poskozen.

Stroj musi byt pfed uvedenim do provozu zkontrolovan, zda se na ném nevyskytuji znamky
poskozeni, které by mohly ovlivnit jeho provoz. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat

sitovému kabelu, pokud se zd3, Ze je poskozeny, stroj se nesmi pouzivat, v opacném pripadé mulze
dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte provoz stroje.
Provoz stroje musi byt zkontrolovan, aby byla zajisténa spravna funk&nost vSech soucasti.

Strojni kartace

Je tfeba zkontrolovat, zda nedochazi k abnormalnimu opotfebeni (pfi Castém pouzivani by se to mélo
kontrolovat alespon jednou tydné). Pokud se kartace opotrebovaly vice nez 2/3 ptvodni délky, mély by
se vymeénit. V opacném pripadé muze dojit k poskozeni stroje.

Magneticka zakladna
Pred kazdou operaci je tfeba zkontrolovat, zda je magneticka zakladna rovna a zda neni

poskozena. Nerovna magnetickd zakladna zplsobi, Ze magnet nebude drzet tak efektivné a maze
zpuUsobit zranéni obsluhy.

Nastaveni souososti kluznych a loziskovych konzol.
Zakladnim pozadavkem stroje je, aby se skluzavka mohla pohybovat plynule a kontrolované, bez

bocnich pohyb( a vibraci.
Tento stav Ize udrzet pravidelnym nastavovanim skluzavky a dosdhne se nasledujicim zplsobem:

1. Umistéte stroj do svislé polohy a zvednéte skluznici do nejvyssi polohy pomoci
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ocasu a uvolnéte Srouby, ¢imz umoZznite volny pohyb drzaku podpéry trnu.

3. Pocinaje stfednimi Srouby opatrné zasouvejte vSechny Srouby, dokud nenarazite na mirny
odpor.

4. Nékolikrat posuvnik spustte nahoru a dol(, abyste otestovali pohyb a provedli dalsi
potfebna nastaveni. SnaZte se ujistit, Ze vSechny Srouby vyvijeji na skluzavku rovnomérny
tlak shora dol(. Perfektné nastaveny suport se bude pohybovat volné nahoru a doll bez
jakéhokoli pohybu do stran.

5. Nyni posuvnik zvednéte do nejvyssi polohy. Mirné uvolnéte drzak loziska trnu a jen
pomoci prstl dotahnéte Srouby.

6. Stroj umistéte na ocelovou desku, pfipojte k napajeni a zapnéte magnet. Spustte motor.
Pokud je trn nespravné nastaven, bude vidét, Ze se nosny drzak trnu kyve. Provedte vSechny
potfebné dalSi Upravy drzaku, abyste zajistili spravné nastaveni vietena, a
nakonec utahnéte Srouby pomoci klice. Nakonec utdhnéte nosnou konzolu trnu.

Zkontrolujte mazivo strojQ.

Jednou za mésic by mélo byt zkontrolovano mazivo prevodovky, aby se zajistilo pokryti vSech
pohyblivych soucasti a zabranilo se tak jejich opotfebeni. Mazivo by se mélo vyménovat alespon jednou
rocné, abyste ze svého stroje ziskali to nejlepsi.

Zkontrolujte armaturu stroje.

Tu je tfeba kontrolovat alespon jednou za mésic, aby se zjistilo, zda na télese nebo komutatoru

nejsou vizualni znamky poSkozeni. Na komutatoru se po urcité dobé objevi urcité znamky

opotfebeni, coz je vSak normalni (jedna se o Cast, ktera prichazi do kontaktu s kartaci), objevi-li se v3ak
jakékoli znamky abnormalniho poSkozeni, méla by se tato ¢ast vyménit.
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22) RESENT PROBLEMU

Magnet a motor nefunguji - Magneticky spinac neni pfipojen k napajent
- PoSkozené nebo vadné vedeni

- Chybna pojistka

- Chybny magneticky spinac

- Chybné Fidici jednotka

- Chybny zdroj napéjent

Magnet funguje, motor ne - PoSkozené nebo vadné vedeni

- Uhlikové kartacky jsou zaseknuté nebo opotrebované
- Chybny magneticky spinac¢

- Chybny vypinat

- Chybné Fidici jednotka

- Vadna kotva a/nebo pole

- Chybny ochranny jazyckovy spinac

Magnet nefunguje, motor ano - Chybny magnet
- Chybna pojistka
- Chybna Fidici jednotka

Frézy na otvory se rychle zlomi, otvory jsou vétsi - Hrajte v privodci

nez fréza na otvory - Ohnuté vieteno
- Hridel vychazejici z motoru je ohnuty
- Pilotni ohyb

Motor bézi hrubé a/nebo se zadira - Ohnuté vieteno

- Hridel vychazejici z motoru je ohnuty
- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné
- Necistoty mezi vietenem a trojuhelnikovym vedenim

Motor vydava hrkotavy zvuk - Opotrebovany ozubeny krouzek (spodni ¢ast armatury)
- Opotrebovany(é) prevodovy(é) stupen(y) -
Zadné mazivo v prevodovce

Motor hui, velké jiskry a motor neméa zadnou silu - Poskozend armatura
- Vypalené pole
- Opotrebované uhlikové kartacky

Motor se nespusti nebo selze. - Poskozené nebo vadné vedeni
- PoSkozeni kotvy nebo civky pole
- PoSkozené nebo vadné kartace

Pravodcovstvi vyZzaduje velké Usili - Voditko je nastaveno pfilis pevné
- Priivodce je suchy
- Vedeni/prevodovka - ozubeny hieben/rotacni systém je znecistény nebo poskozeny

Nedostatecna magneticka sila - PoSkozené nebo vadné vedeni

- Spodni ¢ast magnetu neni Cistd a sucha
- Spodni ¢ast magnetu neni plocha

- Obrobek neni holy kov

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je prilis tenky méné nez 10 mm
- Chybna Fidici jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napétim - PoSkozend/chybna elektroinstalace
- Chybny magnet
- Motor vazné znecistény

Po zapnuti magnetického spinace se prepali pojistka - Poskozené nebo vadné vedeni

- Pojistka s nespravnou hodnotou
- Chybny magneticky spinac

- Chybné Fidici jednotka

- Chybny magnet

Po spusténi motoru se prepali pojistka - Poskozené nebo vadné vedeni

- Pojistka s nespravnou hodnotou
- Hruby chod motoru

- Vadna kotva a/nebo pole

- Opotrebované uhlikové kartacky
- Chybna ridici jednotka

PFili$ dlouhy volny chod rotacniho systému - Uvolnény nebo poskozeny ozubeny Fetéz
- Chybny rotacni systém
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23) VYBER FREZY A RYCHLOSTI

Material Tvrdost materialu Fréza
Mékké a volné fezné oceli <900N/mm? RAP nebo RAPL
Mékké a volné fezné oceli <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Ocelové Ghelniky a nosniky <900N/mm? RAP nebo RAPL
Ocelové Ghelniky a nosniky <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Ocelové desky a plechy <900N/mm? RAP nebo RAPL
Ocelové desky a plechy <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Hlinik <900Nmm? RAP nebo RAPL
Hlinik <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Mosaz <900N/mm? RAP nebo RAPL
Mosaz <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Litina <900N/mm? RAP nebo RAPL
Litina <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Nerezova ocel <900N/mm? RAP nebo RAPL
Nerezova ocel <900N/mm? SRCV nebo SRCVL
Nerezova ocel >1400N/mm? CWC na CWCX
Zelezni¢ni trat >1400N/mm? SCRWC nebo SCRWCL
Néstrojova ocel >1400N/mm? CWC na CWCX
Ocelova zapustka >1400N/mm? CWCna CWCX
Litina >1800N/mm? crer
Tnox >1800N/mm? crer

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

Cutting Cutter diameter/Material/RPM relationship
surface IS [ | ) | | |
speed

Meters'min

Material to be Lower -

cut l"PPCl’

Aluminium |[60- 90  |[1469][2203|[1364][2046][1061][1591][868][1 302]|[637][055][382][573][294][+41
g'n::,:“ 40-50 (979 |[1224]|909 |[1137(707 ||884 ||579([723 |l424[|530(255|[318|196/245
Kram; 30-50 (734 |1224)682 |[1137|530 ||884 |[434[723 |318|530[191|318|[147[245
cast(soft)

cast(hard) 15-21 367 |[514 |[341 Ja77 265 |[371 |217][304 |[159]]223]os |[134]73 |103
cast(malleable)||15 - 3

0 367 ||734 (341 ||682 ||265 ||530 ||217]434 [[159|[318)95 |[191|[73 |[147
Steel: mild 24 - 30 588 ||734 ||546 ||682 |424 |[[530 ||347(434 5 53||191([118(147

high tensile 3-5 73 122 ||68 114 [|53 |88 3 (72 |32 [|53 [|[19 |[|32 [|15 [[24
stainless (free 5 45 (1367 [441 [|341 [400 [[265 |[318 [l217]260 |159)191]05 [[115]73 |88
cutting)
pARLEiE e (i b6 318 [[136 |[296 [[106 [230 (87 188 |l6a [138]38 |83 |29 (64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

L0254/ .0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

Soft / Gummy Materials 1016/ 127

Typical / Average Applications 0762/ .1016
Deep Holes 1016/ .127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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24) PROHLASENI O ZARUCE A CE

Spole¢nost Rotabroach™ poskytuje na své stroje zaruku na bezvadnost dilli pfi b&éZném pouZzivani stroji po dobu 12 mésicd od data
prvniho ndkupu. Na viechny ostatni dily (kromé fréz) se vztahuje zaruka 90 dni za predpokladu, Ze byl vyplnén zarucni registracni

list (nebo online registrace) a vracen spolecnosti Rotabroach™ nebo jejimu uréenému distributorovi ve Ih(ité (30) dnl od data nakupu.
Pokud tak neucinite, zaruka zanika. Pokud se uvedené dodrzi, spole¢nost Rotabroach™ bezplatné opravi nebo vyméni (dle

vlastniho vybéru) vSechny vracené vadné polozky.

Tato zaruka se nevztahuje na:

1. Komponenty, které podléhaji pfirozenému opotiebeni zplsobenému pouZivanim, nejsou v souladu s
navod k obsluze

2. Zavady na naradi zpUsobené nedodrZzenim navodu k obsluze, nespravnym pouzivanim, abnormalnimi
podminkami prostfedi, nevhodnymi provoznimi podminkami pretiZzenim nebo nedostate¢nym

servisem ¢i Gdrzbou.

3. Zavady zpUsobené pouzitim jiného pfislusenstvi, komponentd nebo néhradnich dilt nez originélnich dilt
Rotabroach™.

4. Néstroje, ve kterych byly provedeny zmé&ny nebo dopinéni.

5. Na elektrické komponenty se vztahuje zaruka vyrobce.

Svou online registraci mdZete odeslat na strance www.rotabroach.co.uk.

Zarucni reklamace musi byt zaregistrovana v zaru¢ni dobé. To vyZaduje pfedloZeni nebo zaslani kompletniho pfedmétného naradi spolu s
origindlem prodejniho dokladu, na kterém musi byt uvedeno datum nakupu vyrobku.

PFed vracenim je tfeba predlozit také reklamacni formular.

Tu naleznete na webové strdnce www.rotabroach.co.uk. Nevyplnéni tohoto formulafe bude mit za nasledek opozdéné vyfizeni

vasi Zadosti.
Veskeré vracené vadné zboZi musi byt spole¢nosti Rotabroach™ vraceno predem zaplaceno, pfi¢emz spole¢nost
Rotabroach™ v zadném pripadé nenese odpovédnost za nasledné pfimé nebo nepfimé ztraty nebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRAZI JAKOUKOLI JINOU ZARUKU (VYSLOVNOU NEBO PREDPOKLADANOU) VEETNE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI
PRO KONKRETNI UCEL. ROTABROACH™ SI VYHRAZUJE PRAVO NA VYLEPSENI A UPRAVY KONSTRUKCE BEZ PREDCHAZEJICIHO UPOZORNENI

Kvalita, vykon a spolehlivost jsou zndmé a dlvéryhodné na celém svété

30


http://www.rotabroach.co.uk/
http://www.rotabroach.co.uk/
http://www.rotabroach.co.uk/

Pfirucka Element Pavodni pokyny zari
75 r 2020

OSL Cutting
Technologies

Rotabnoach g ] c €

ES prohlaSeni o shodé
Na zakladé odkazovanych zkusebnich protokoll bylo zjiSténo, Ze niZze uvedeny vyrobek v dobé provedeni zkousek splrioval
pfislusnou harmonizovanou normu (normy) ke smérnici (smérnicim) uvedené (uvedenym) v tomto ovéreni.

Nézev a adresa vyrobce: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, Spojené kralovstvi

Testovany vyrobek: ELEMENT75/1
ELEMENT 75/3

Pou?Ziti vyrobku: vrtani dér do kovu

PFislusné normy/ smérniceEN127172001+A1
2009 Smérnice o EMC
2014/30/EU

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES -

priloha I EN 62841-1:2015
EN55014-1:2017

EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

Jméno a adresa

odpovédné osoby.
Pan Mathew Grey
Vykonny Feditel

Burgess Road,
Sheffield

S9 3WD
Spojené kralovstvi

Datum: Podpis:

LAl

N

28. Eervence 2020 b |
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