ALLMEDIA bl L Technicky list
Chemicka kotva ALLFIX

ALLFIX je chemicka injektazna kotva na baze

Casy tuhnutia
polyesterov bez styrénu teplota doba doba doba
beténu spracovatel | tuhnutia | tuhnutia vo
nosti v suchom vihkom
betone betone
-10°C* 50 min. 240 min. X2
-5°C* 40 min. 180 min. X2
ST +5°C 20 min. 90 min. X2
Chemfix P1r10ducts Ltd +15°C 9 min. 60 min. X2
+25°C 5 min. 30 min. X2
m +35°C 3 min. 20 min. x2

1488-CPD-0195/W

Chemfix PESF
ETA-11/0032

*teplota pojiva musi mat min. + 20°C

ETAG 029

( “ Use category ¢, w/d - size : M10
ALLMEDIA Eumopeaiachlioki Aopernd %] (] @ otvoru hibka utahovaci
vitaného | v kotv. kotvenia | moment
Pouzitie: otvoru | materidly
¢ kotvenie v dutej a plnej tehle M8 10 mm 9 mm 80 mm 10 Nm
¢ kotvenie v netrhlinovom betdne alebo v prirodnom M10| 12 mm 12 mm 90 mm 20 Nm
kameni . M12| 14mm | 14mm | 110mm | 40Nm
. kotven!e be,tonéirskej vl)'/stuie - , M16 | 18 mm 18 mm 125 mm 80 Nm
o kotvvenle p{rlstreskov, ,ramov,, oplasteni, drevenych M20 | 24 mm 22 mm 170 mm | 120 Nm
konstrukcii, konzol, zabradli M24 | 28 mm 26 mm 210 mm 160 Nm
. M30 | 35 mm 32 mm 280 mm | 200 Nm
Vlastnosti:
e prostrednictvom aplikacnej pistole si komponenty
zmieSané v dyze a vytlacené do vyvitaného otvoru ické informacie — betonarska vystuz Bst500
e vytvrdnuta chemickd zmes zarucuje bezpecné ) @ vitaného otvoru hibka kotvenia
ukotv.emfe k zakI?dn.emu materlal-u . . 8 10 mm 60 - 160 mm
e technické osvedcenie pre kotvenie v dutej a plnej 10 12 mm 60 - 200 mm
tehle ETAG 029
e vhodné aj ako opravna malta 12 15 mm 70 =240 mm
e utesnena vitana diera 16 18 mm 80 - 320 mm
e kratke okrajové a osové vzdialenosti 20 25 mm 80 — 400 mm
e chemické odolnost voci beznym latkam 25 30 mm 100 — 500 mm
28 35 mm 110 - 560 mm
Technické osvedcenia: 32 40 mm 130 — 640 mm
e ETA ETAG 029 pre tehly
e |ITB osvedcenie AT-15-6900:2011 - ITB-978/W
e Socotec osvedéenie CAZ 0834/1 Balenie:
e LEED EQ c4.1 bodové hodnotenie pre stavby e 300ml (12 ks v baleni)
e VOC osvedcenie A+ e 410ml (12 ks v baleni)
Skladovanie: Farba:
e od +5°C do +25°C, 12 mesiacov v pévodnom e siva

a uzavretom obale

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Januar 2015
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Technicky list
Chemicka kotva ALLFIX

Technické parametre:

priemer | charakteristické navrhové odporucané minimalne hibka
4] zatazenie zatazenie zatazenie vzdialenosti kotvenia
tah N strih Vie  [tah N strih Vig [ tah Nrec | strih Viec osové | okrajové

M8 2095kN | 900kN | 970kN | 720kN | 693 kN | 514kN | 40 mm 40 mm 80 mm
M10 26,30 kN | 1500 kN | 12,177 kN | 12,00kN | 870kN | 857 kN | 50 mm 50 mm 90 mm
M12 36,29 kN | 21,00 kN | 16,80 kN | 16,80 kN | 12,00 kN | 12,00 kN | 60 mm 60 mm 110 mm
M16 52,15 kN | 39,00 kN | 24,14 kN | 31,30 kN | 1725kN | 22,29 kN | 80 mm 80 mm 125 mm
M20 82,35 kN | 61,00 kN | 38,13 kN | 48,80 kN | 27,23 kN | 34,86 kN | 100 mm | 100 mm 170 mm
M24 1029 kN | 88,00 kN | 47,65 kN | 70,40 kN | 34,03 kN | 5029 kN | 120 mm | 120 mm | 210 mm
M30 142,5 kN | 142,5 kN | 65,97 kN | 1140kN | 47,72 kN | 81,43 kN | 150 mm | 150 mm | 280 mm

...-‘-

Technické parametre:

——

priemer | charakteristické navrhové odporucané minimalne hibka
@ zatazenie zatazenie zatazenie vzdialenosti kotvenia
tah N strih Vie  [tah N strih Vig | tah Nrec | strih Viec osové | okrajové

8 17,73 kN | 1395kN | 844 kN | 930kN | 6,03kN | 664 kN | 40 mm 40 mm 80 mm
10 23,86 kN | 21,45kN | 11,36 kN | 1430 kN | 8,12kN | 10,21 kN | 50 mm 50 mm 90 mm
12 31,18 kN | 31,05 kN | 14,85 kN | 20,70 kN | 10,61 kN | 14,79 kN | 60 mm 60 mm 110 mm
16 43,54 kN | 55,50 kN | 20,73 kN | 37,00 kN | 14,81 kN | 26,43 kN | 80 mm 80 mm 125 mm
20 60,88 kN | 86,55 kN | 28,99 kN | 57,70 kN | 20,71 kN | 41,21 kN | 100 mm | 100 mm 170 mm
25 81,48 kN | 1350 kN | 38,80 kN | 90,00 kN | 27,71 kN | 64,29 kN | 125 mm | 125mm | 210 mm
28 1158 kN | 168,8 kN | 55,12 kN | 112,5 kN | 39,37 kN | 80,36 kN | 140 mm | 140 mm 280 mm
32 135,1 kN | 2209 kN | 64,34 kN | 147,3 kN | 4596 kN | 105,2 kN | 160 mm | 160 mm 320 mm

Technické parametre: pre dierovanu tehlu
priemer odporucané zataZenie v tahu a strihu minimalne hibka
) vzdialenosti kotvenia
dierovana tehla dierovana bet. tvarnica osové | okrajové
M8 1,5 kN 0,8 kN 100 mm | 200 mm 105 mm
M10 3,0 kN 1,5 kN 100 mm | 200 mm 105 mm
M12 4,2 kN 2,4 kN 100 mm | 200 mm 105 mm
M16 5.1 kN 3,2 kN 100 mm | 200 mm 105 mm

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym.
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Chemicka kotva ALLFIX

Kotvenie v beténe: Kotvenie v dutej tehle:

4 3
@ vftanie a Cistenie
B vitaného otvoru

a drotenej kefy

@ vhodného priemeru

PR,

pred samotnou
aplikaciou je nutné
pomimo vytlacit” aspon
5 ¢cm pojiva aby sa
zlozky spravne
premiesali

pred samotnou vitanie otvoru do dutej

aplikaciou je nutné tehly bez priklepu,

pomimo vytlacit  aspor - | vloZenie sitka do otvoru
5 ¢cm pojiva aby sa a nasledne naplnenie
zlozky spravne % sitka pojivom na 100%

premiesali T

r ™ [ l | l I )
G) plnenie vitaného ® pomocou krazivého

otvoru chemickym " pohybu sa svornik
pojivom, vyplnit vitany Wm% zasunie do sitka vo
[ ] otvor nacca. 90% vitanom otvore
=

il

3 =
@ ™) zasunutie svornika do [ ] l:‘ zataZenie nasleduje po
vitaného otvoru, po lynuti hnuti
o hef p uplynuti doby tuhnutia

OO osadeni svornika musi

Cast’ pojiva uzatvorit’

(vid tabulku)

il

@
vitanu dieru ,
Lol
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