PASKY A FOLIE
NARADIE

KOTVIACA TECHNIKA
STAVEBNA CHEMIA

Technologicky postup
ALLMEDIA door system 2-K

Popis: Kompatibilni a testované povrchové upravy:
Systém na lepeni vyplIni hlinikovych dvefi prekryvajicich e strukturované a hladké praskové barvy na bazi polyesteru

kfidla pomoci dvouslozkového lepidla na bazi hybridnich
polymerd.

d J

eloxovany hlinik

pfi lepeni ploch s jinou nezZ testovanou povrchovou
Upravou je nutné provést vlastni testy pfilnavosti
Udaje v tomto technologickém postupu odpovidaji
soucasnému technickému stavu, vyrobce si vyhrazuje

pravo technickych zmén

zpracovatet musi dbat na vSeobecné zakonné normy a

ochranna prava tretich osob

vydanim nového technického postupu se tento stava

neplatnym

Technické udaje:

OTTOCOLL® M570

viskozita pastovitd, stala
mérna hmotnost cca. 1,30 g/cm?
jednostranne prekryvajlca obojstranne prekryvajica stupen tvrdosti cca. 50-55 (Shore A)
vypli vypli napéti pfi 100 % natahnuti 1,8 N/mm?
pevnost v tahu 3 N/mm?
Pouziti: ' roztaznost do roztrhnuti 200%
. Ievpenll d\{far’nlch hh’nlko’vych vvy,pl?,l oboustranné teplotni odolnost 20°C a7 +100°C
prekryvajicich hlinikové dverni kfidlo — -
; ..., g pw . Y , otevreny cas (23°C,50% RVV) 20-40 min.
e nutné pouziti na profilu kridla uréeném pro prelepeni — _ _
vyplni a s kluznym pierusenim tepelného mostu funkéni stabilita 60-120 min.
« doporucujeme pouziti konstrukci vyplni s pojistnym skladovatelnost (23°C,50% RVV) 9 mésicu
mechanickym kotvenim nebo snizenymi silovymi ucinky barva éeda
na kridlo baleni 490 ml

e zplsobu nanosu lepidla vénujte zvySenou pozornost, je
tfeba dodrzet pfedepsanou polohu a rozmér lepeného
spoje z divodu zachovani dostatecné pevnosti spoje, je

Technické udaje:

OTTO Cleanprimer 1101

N.EVHVOIIDNE névnos I,epidlé navysovat z dlivodu snizeni UG cca. 0,70 g/cm?
dilatacnich moznosti spoje skladovatelnost (23°C,50% RVV) 12 mésict
Vyhody dvefi s vyplni prekryvajicich kfidlo: baleni 100ml, 1000 ml
e elegantni a kompaktni vzhled dvefi z exteriéru nebo i
interiéru, kde neni vidét tésnéni ani spoje
o 7adany typ dvefi, ktery sleduje aktualni trendy v Technické tdaje: Norbond A7200
architekture a vyvoj v oblasti vyroby dvefi pevnost ve 180° odloupnuti 51 N/em
o zlepSena tepelna a zvukova izolace u dvefi s jednostranné dynamicky stfih 34 N/cm?
lepenou vyplni, u oboustranné lepené vyplné se pevnost v tahu 52 N/cm?
param,ett)l/ izolaoce jeléte vice vxlﬁpéuji N . teplotni odolnost -40°C az +120°C
o lepena kfidla plsobi mohutnéjsim a ucelenéjsim dojmem
rozmer (S x v) 6 X2 mm
SloZeni systému: barva transparentni
e OTTOCOLL® M570 - dvouslozkové lepidlo na bazi baleni 15 m
hybridnich polymer(
e OTTO Cleanprimer 1101 — Cisti¢ a primer
e oboustranné lepici paska Norbond A7200
e odmastujici ubrousky
e brusné rouno ke zdrsnéni povrchu
o aplikator primeru (aplikacni karta¢, aplikacni lahev)
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ALLMEDIA

PROFESIONALITA ZAVAZUJE

KOTVIACA TECHNIKA
STAVEBNA CHEMIA

Vlastnosti systémovych komponentu:
w» e OTTOCOLL® M570 — dvouslozkové lepidlo na
bazi hybridnich polymerl

. o velmi rychlé vytvrdnuti i v pfipadé velmi silnych

vrstev

o funkéni pevnost za kratky cas, moznost
manipulace a transportu uz po 24 hodinach

¢ velmi vysoka mechanicka pevnost, vrubova
houzevnatost a odolnost vici roztrhnuti

e vyborné eliminuje napéti v dynamicky
namahanych spojich

e bez izokyanatl a silikond

e dobra odolnost vici starnuti a zvétravani

e OTTO Cleanprimer 1101 — isti¢ a primer na bazi
— rozpoustédel
adhezni Cisti¢ na Cisténi a zlepsSeni pfilnavosti
povrchové upravovanych a neupravovanych
kovovych konstrukci a PVC
o kratky ¢as na odvétrani, cca. 5 minut
e mozna kontrola UV svétlem po aplikaci

'

I
'\@\ W

e oboustranné lepici paska na bazi akrylatu

e obsahuje lepidlo s dobrou pfilnavosti na hlinik,
sklo a plast

e odolna vldi UV zéreni a vysokym teplotdm

strukturou
e vhodné pro zdrsihovani povrch( kov( a plast(
o mimoradna flexibilita a schopnost prizpUsobit
tvar

. o flexibilni plsténé brusné rouno s otevienou

aplikacni kartac (vinéna kulicka) nebo aplikacni
l&hev (plast)

pro nanaseni primeru na povrch lepené
konstrukce

e izopropylalkoholem vihcené ubrousky na
jednorazové pouziti
e silné Cistici a odmastovaci vlastnosti

Montazni postup pro 2 - slozkové lepidlo:

Priprava lepenych ploch:
e viechny komponenty konstrukce dvefi musi mit
povrchovou teplotu minimalné +15°C po celé plose

'_a e pred samotnym lepenim je dllezité udélat

kontrolu rozmér( dvefni vyplné vlozenim do

PASKY A FOLIE
NARADIE

Technologicky postup

ALLMEDIA door system 2-K

kridla, kontrola vysky, Sitky a hloubky, kontrola otvor(
pro kovani.

e pro zlep3eni adheze lepidla se zdrsni povrch obou
lepenych ploch pomoci brusného rouna
.I e odisténi povrchu konstrukce od hrubych

’ = nedistot napf. vysavacem, od jemnych

necistot pomoci vihéenych utérek

o takto ocistény povrch se dikladné napenetruje OTTO
Cleanprimer-om 1101, ktery se na konstrukci nanese
pomoci aplika¢niho kartace nebo lahve

e OTTO Cleanprimer 1101 se nanasi v jedné vrstvé a jednim
tahem

e Cas na odvétrani primeru je cca. 5 minut

Podminky pro aplikaci:

teplota okoli od +15°C do +30°C

aplikacni teplota od +15°C do +30°C

povrchova teplota od +15°C do +30°C

skladovaci teplota od +15°C do +25°C

podklad Cisty, odmastény, suchy a Unosny

Lepenie pomoci lepidla OTTOCOLL® M570:

e aplikujte oboustranné lepici pasku na bocni a horni vnéjsi
strany kridla v jednom kuse tak, aby licovali s okrajem
kridla

¢ na spodni ¢ast kfidla aplikujte oboustranné lepici pasku
jen na stfed v délce 500 mm tak, aby licovala s okrajem
kridla

e v rozich dverniho kfidla stdhnéte z pasky kryci folii v délce
cca. 50 mm a zahnéte ji smérem ven z kfidla tak, aby ji
bylo mozné po zalozZeni vypIné uchopit

¢ na vnitni stranu kfidla aplikujte oboustranné lepici pasku
v cca. 100 mm kouscich s cca. 200 mm mezerami, kryci
folii je nutné ponechat na pasce

—mmmy  © tésné pred samotnym lepenim vytlacte
f‘ bokem cca. 10 cm lepidla, nebo tolik, aby se
rovnomérné smichaly obé slozky

e pomoci aplikacni pistole naneste dva rovnobézné pruhy
lepidla o prdméru 5 mm 15 mm od okrajl kfidla,
vzdalenost pruhll mezi sebou je cca. 20 mm podle profilu
ramu kfidla

e ve spodni ¢asti rdmu vynechejte v rozich lepidlo cca. 80
mm z kazdé strany, tato mezera bude slouzit k uvolnéni
tlakd ohfatého vzduchu uvniti vypiné

¢ lepené plochy hned po aplikaci spojte, zkorigujte vlozZeni
vypIné a pfitlacte v rozich, uchopte konce kryci félie
a postupné ji celou vytahujte zpod vyplné na viech
stranach

¢ vypli po obvodu s citem pfitlacte k oboustranné lepici
pasce
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¢ nejjednodussi zplisob zatizeni je na rovinné Dimenze (prafezy) nanaseni lepidla:
podlozce pomoci roznaseci celoplosné desky vétsi
tloustky (24 mm a vice), na desku po obvodu 15 podla profilu 15

rovnomérné rozlozte bézné manipulovatelné
zavazi (cca 5 — 10 kg) v celkové hmotnosti cca.100-150 kg
v zavislosti od velikosti kridla

e vSechny predeslé ukony od zacatku vytlaceni lepidla je N
treba stihnout za dobu 20 — 40 minut (otevieny Cas ‘
lepidla) 16 - 6.
o lepeny spoj ponechejte zatizeny po dobu vytuhnuti ‘
lepidla (pfi teploté min. +15°C)
o pruh lepidla podle nakresu na str. 3 schne cca. 120 minut schematicky nékres profilu kridla
e v pfipadé chyby uloZeni vyplfi ihned demontujte,
nevytuhnuté lepidlo odstrafnte pomoci Spachtle a cely
postup zopakujte
e vytvrzené lepidlo se da odstranit jen mechanicky
e hotovy vyrobek je mozné expedovat po 24 hodinach od Dimenze (prufezy) lepidla po zaloZeni vyplné:
vyroby ]
podla profilu
Vydatnost pouzitych materialG: 10__10_ 10, _10_
Sada lepiciho systému M570 se sklada z:
Produkt Nanaseni  Vydatnost
OTTOCOLL® M570, 490 ml @5mm cca. 19 m | 6| 16,
OTTO Cleanprimer 1101 $itka 40 mm | 30-50 g/m?
Norbond A7200 Sitka 6 mm 15m N - iy kridl
t
e OTTOCOLL® M570, 490 ml (vydatnost na 2 lepené schematicky nakres protilu kridia
panely)
e OTTO Cleanprimer 1101, 100 ml (vydatnost na 7 lepenych
panel()

oboustranné lepici paska Norbond A7200, 15 m
* piet P . A @ epidio OTTOCOLL M500/M570
(vydatnost na 1 jednostranné lepenou vyplf) paska NORBOND A7200, obojstranne nalepena -
L pér apllkaénich kartéé& nebO aphkaéni |éheV Vytvéra poh[‘adovu stranu Spoja
e brusné rouno 23 paska NORBOND A7200, jednostranne nalepena na

o tfi pary odmastujicich ubrousk rame kridla
krycia platia vyplne

Bezpecnost pri praci:

e dodrzujte bezpelnostné-technické a toxikologické udaje
o zachéazeni, které jsou uvedené na obalech jednotlivych
komponent( a kartdch bezpecnostnich tdajd

e dodrzujte béznou pracovni hygienu

* nejezte, nepijte, nekurte

o pii aplikaci se musi dodrzovat bezpecnostni pokyny
uvedené na obalu

e obaly doporucujeme vyprazdnit beze zbytk(

e obaly a nddoby je nutné zlikvidovat ve smyslu zakona
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